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Technicky list

MINOVA

CarboCrackseal H

Charakteristika

Pomalu reaguijici, trvale pruzna a vysoce elasticka dvouslozkova polyuretanova pryskyfice s nizkou viskozitou
pfi aplikaci. PouZiva se k vyplfiovani, utésfiovani a pruznému spojeni trhlin a spar ve stavebnich konstrukcich, napf.
z betonu, pfirodniho kamene nebo cihel.

Je testovana a schvalena pro jedno- nebo dvouslozkovy zpusob aplikace jako vyplfiova hmota trhlin zejména tehdy,
je-li provadéna injektdz nebo =zalivka roztazného spoje ve smyslu pfedpisu ZTV-ING. Splfiuje pozadavky
harmonizované normy EN 1504-5 pro injektaz betonu.

Pryskyfice je pouzitelna pfi teplotach prostfedi +6 az +40 C.
Pouziti
e tésnéni trhlin a spar v konstrukcich trvale namahanych dynamickym zatizenim — injektaz roztazného spojeni
dle ZTV-ING
¢ utésnéni cihelného zdiva a betonovych konstrukci proti zemni vihkosti
¢ dotésfiovani pracovnich spar monolitickych betonovych konstrukci
e utésnovaci prace na vnitfnich obezdivkach tunell, betonovych van a podzemnich stén
e utésnfovani pracovnich spar betonovych konstrukci pomoci pfedem vioZenych injekénich hadic (utésfovani
pozemnich konstrukci zalozenych principem ,bila vana“)
CarboCrackseal H muze byt dle pfedpisu ZTV-ING injektovan pres pakry nebo pres injekéni hadici zabetonovanou
do stavebni konstrukce.

CarboCrackseal H ma vynikajici pfidrznost na suché a mokré betonové povrchy, jakoZ i dobrou odolnost proti
roztrzeni. Vyznacuje se obzvlast nizkou teplotou skelného pfechodu. To znamena, Ze odolava teplotam okolniho
prostfedi az do -40 C, aniz by se stal kfehkym atrhal se z dlvodu teplotniho smrsténi konstrukce a stim
souvisejicim rozSifovanim trhlin.

CarboCrackseal H taktéZ splfiuje poZzadavky na zdravotni nezavadnost pro styk s pitnou vodou.

Vyhody
¢ velmi dobfe ulpiva na suchém i vihkém podkladu
¢ vynikajici pfidrznost k béznym stavebnim materialim (az 1,2 MPa)
e utésnuje pfi ploSném roztazeni az 100 %
« elastickd i pfi teplotach pod bodem mrazu

Technicka data slozek

Slozka A Slozka B smés A/B
Objemova hmotnost pfi 25 T kg/m* 975 + 15 1090 + 15 -
Barva medové Zluta hnéda -
Viskozita pfi 25 C mPa.s 290 +50 55+25 260 + 40
Viskozita pfi 15 C mPa.s 500 + 60 100 + 30 350 £ 50
Viskozita pfi 6 T mPa.s 850 + 100 160 +40 530 £ 60

VySe uvedend data jsou laboratorni hodnoty. Méni se v rozpéti typickém pro material a mohou se zménit vlivem vymény tepla
mezi pryskyrici a stavebni konstrukci, v zavislosti na vihkosti a dalSich faktorech.
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Reakéni data

Vychozi teplota 6T 15<C 25<C
Viskozita smési (5 min. po ukon&eni michani) mPa.s 530 + 60 350 £50 260 + 40
Dosazeni viskozity 1000 mPa.s v mezefe 1 mm min 35-55 30-50 40 - 80
Doba gelovaténi hod 145+15 11,0+1,0 85+0,5
Stuperi napénéni - ccal,0 ccal,0 ccal,0
Teplota skelného prfechodu, vytvrzeno bez vody -15<C
Teplota skelného prechodu, vytvrzeno s vodou -41<C
Vychozi teplota 6T 18 C 23 C
Doba na zpracovani 1 baleni .
(1 kg - kombinovany obal) min 60-80 50-70 40-60

Mechanicka data

Pevnost v tahu a prodlouzeni v trhliné:
Vlhkost v trhlin é Zapln éna vodou Vlhka Sucha

Pevnost Prodlouzeni | Pevnost | Prodlouzeni Pevnost | Prodlouzeni
v tahu [%0] v tahu [%0] v tahu [%]
[MPa] [MPa] [MPa]
Trhlina 0,5 mm, 15 0,63 34 0,68 37 0,49 104
Trhlina 0,3 mm, 15 0,89 23 0,80 30 1,07 82
Trhlina 0,5 mm, 3 <C 0,78 29 0,89 22 1,03 47
Trhlina 0,3 mm, 3 C 1,17 26 1,07 22 1,06 41
Parametr Hodnota
Pevnost v tahu MPa 0,95-1,43
Taznost % 121 -181
E-modul MPa 0,50-0,76
Tvrdost Shore (po 28 dnech) Sh A64+3
Mrazuvzdornost (50 cyklud) MPa 0,77
Odolnost proti rozmrazovacim prostfedkam (150 cykla) * % 0
* Vyjadfuje velikost porusené plochy vzorku v procentech.

SloZeni a vlastnosti

Slozky

CarboCrackseal H, slozka A sestava z hydrofobni smési polyolil a aditiv. CarboCrackseal H, slozka B

je modifikovany polyisokyanat.

Systém

Reakéni smés po injektazi do trhlin v dusledku hydrofobie vytlacuje z vétSi ¢asti vodu. Za vice nez 10 hod je
pryskyfice tuha, koneéné vytvrzeni trva nékolik dni. Vznikne trvale pruzna polyuretanova pryskyfice. Je-li

v injektovaném prostiedi vlhkost, pryskyfice mize lehce napénit. Pérovita struktura je vSak uzavfena a nepropousti
vodu.

Vysledny produkt

Zreagovana pryskyfice je elasticka a obzvlast u ploSného lepeni extrémné tazna a predstihuje nékolikanasobné
predepsanou minimalni taznost 10 % podle ZTV-ING [3]. Spole¢né s nizkou teplotou skelného prechodu [4] je tak
zaru¢ena vysoka spolehlivost utésnujiciho Gcinku.

CarboCrackseal H je zkouSen podle ZTV-ING na odolnost vac¢i chemikdliim [4] a je vzajemné kompatibilni
s izola&nimi féliovymi systémy v tunelech [5].
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Zpracovani

Injektaz trhlin ve smyslu predpisu ZTV-ING

Podle ZTV-ING se pryskyfiéna smés injektuje zpravidla do utésriované trhliny az do vystupu z kontrolnich vyvrtd.
PFitom muze byt CarboCrackseal H aplikovan dvéma riznymi zpusoby:

- Jednoslozkové aplikace

Slozky pryskyfice se nejdfive dukladné smichaji v objemovém poméru 1:1 a nasledné se &erpaji jednoslozkovym
Cerpadlem. Je nutné dodrZzovat dobu zpracovatelnosti v zavislosti na teploté okolniho prostfedi (podrobnéji viz
kapitola Injektaz pres injekéni hadice).

- Dvouslozkové aplikace
Slozky pryskyfice se dopravuji separatné dvouslozkovym ¢erpadlem v objemovém poméru 1:1 a pred injektovanim
do vyvrtu se pomoci statického sméSovace smichaji.

Pfi velkém pfitoku tlakové vody z trhliny je nutno pfed injektazi pryskyfici CarboCrackseal H provést predbézné
utésnéni pomoci velmi rychle reagujici polyuretanové pryskyfice CarboStop U. InjektaZ je nutno provadét tak dlouho,
az pfitok vody ustane. Bezprostfedné nato se aplikuje pryskyfice CarboCrackseal H.

K uzavreni pfili§ Sirokych trhlin je mozno pouzit tmelici hmotu CarboPast H, ktera vytvrzuje do tvrdého, ale pruzné-
plastického materialu.

InjektdZ pres injekéni hadice
Pro injektaZ pracovnich spar pres injekéni hadice se pouziva vyhradné jednoslozkové membranové ¢erpadlo.

Pfed zahajenim vlastni injektdze je potfeba pfipravit pryskyfici k pouZiti. Slozky se odméfi v objemovych pomérech
1:1 a ddkladné se promichaji ve vhodné nadobé, uréené jen pro tento Ucel. Ktomu je mozZno pouZzit napf.
mechanické michadlo pohanéné ruéni vrtackou, nastavenou na pomalou rychlost (max. 300 ot./min). Michani je
nutno provadét po dobu cca 2 minut, aZ je dosazeno homogenniho vzhledu smési.

Nasledné se smés Cerpa jednoslozkovym &erpadlem, pfi praci je potfeba dodrzovat aplikacni pfedpis pro injekéni
hadice. Je nutné dodrzovat dobu zpracovatelnosti v zavislosti na teploté okolniho prostfedi.

Okamzité po ukonéeni praci je nutno ¢erpadlo a pouzité injekéni pFisluSenstvi proplachnout &istidlem CarboSolv E,
aby nedoSlo k jejich zalepeni v dusledku reakce zbytka injekéni smési. Zbytky vytvrzenych necistot je mozno
odstranit rozpoustédlem CarboClean N.

Doporucéeni: Optimalni teplota zpracovani injekéniho média je v rozmezi 15-30 C. Proto pfed zpracovanim
temperujte slozky alespori 12 hodin pfi teploté minimalné 15 <. P fitom je bezpodmineéné nutné zabranit lokalnimu
pfehrati, napf. na sténach nadob.

Bezpe énostni pokyny

CarboCrackseal H, sloZzka A — symbol Xn (zdravi Skodlivy).

R 22 Zdravi Skodlivy pfi poziti.

S 23 Nevdechujte plyny/dymy/péary/aerosoly. S 36 Pouzivejte vhodny ochranny odév. S 60 Tento material a jeho obal
musi byt zneSkodnény jako nebezpeény odpad.

CarboCrackseal H, sloZzka B — symbol Xn (zdravi Skodlivy).

R 20 Zdravi Skodliva latka pfi vdechovani. R 36/37/38 Drazdi oci, dychaci organy a k(zi. R 40 Podezfeni na
karcinogenni GCinky. R 42/43 Muze vyvolat senzibilizaci pfi vdechovani a pfi styku s kazi. R 48/20 Zdravi Skodlivy:
nebezpedi vazného poskozeni zdravi pfi dlouhodobé expozici vdechovanim.

S 9 Uchovavejte obal na dobfe vétraném misté. S 23 Nevdechujte pary/aerosoly. S 26 Pfi zasazeni o¢i okamzité
dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc. S 36/37/39 PouZivejte vhodny ochranny odév, ochranné
rukavice a ochranné bryle nebo obliCejovy Stit. S 38 V pfipadé nedostate¢ného vétrani pouzivejte vhodné vybaveni
pro ochranu dychacich organt. S 45 V pfipadé Urazu, nebo necitite-li se dobfe, okamzité vyhledejte Iékafskou
pomoc (je-li mozno, ukazte toto oznacéeni). S 60 Tento material a jeho obal musi byt zneSkodnény jako nebezpeény
odpad.

BliZze viz Bezpecnostni listy.

Baleni
Baleni Slozka A SloZzka B
Kanystr 5 | pocinovany 5 kg 5,5 kg
Kanystr 10 | pocinovany 10 kg 11 kg
Kanystr 20 | pocinovany 20 kg 23 kg

Upozornéni: S ohledem na rozdilnou objemovou hmotnost sloZzek A a B a objemovy pomér michani 1:1, jsou slozky

dodavany v kanystrech s rozdilnou hmotnosti.
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Skladovani a trvanlivost

Jednotlivé slozky musi byt skladovany oddélené v suchém prostfedi za teploty v rozmezi 10 — 30 C. Slozky jsou
stabilni nejméné 6 mésicu od dodani a 12 mésict od data vyroby pfi spInéni podminek skladovani. V pfipadé pouziti
pro sanace dopravnich staveb je trvanlivost omezena, sloZzky jsou stabilni 6 mésicl od data dodani pfi splnéni
podminek skladovani. PFi pouziti déle skladovanych produktd se doporu€uje, aby slozky byly pfed pouzitim
prezkouSeny pracovniky spole¢nosti Minova Bohemia.

Je nutno dbat podminek skladovani - blize viz Bezpe&nostni listy.

Zatfidéni odpad U a pokyny pro jejich likvidaci

Upozornéni:
Nezreagované slozky a od nich nevyciSténé obaly jsou nebezpeénymi odpady a musi byt odevzdany ve sbérné

nebezpecénych odpadl nebo jiné opravnéné osobé dle zakona ¢. 185/2001 Sh., ve znéni pozdéjSich pfedpisu.

Zpusoby zneSkodnovani odpadnich slozek: slozka A (polyol) se smicha s vodou v poméru 2:1 a vytvrdi se slozkou B
(isokyanat) v poméru 1,5:1

Odpad Kod Kat. Charakteristika

Vytvrzeny produkt 070213 (0] plastovy odpad

Nezreagované slozky A i B 070208 N jiné destilacni a reakéni zbytky

Vyprazdnéné obaly od slozky Ai B 150110 N obaly obsahujici zbytky nebezpecénych latek
EKoO

CD Dovozce je zapojen do Systému sdruzeného plnéni povinnosti zpétného odbéru a vyuZiti obalového odpadu
spole¢nosti EKO-KOM, a.s. pod klientskym ¢. EK-F00020803.

KoM

ZkuSebni zpravy

1. VSeobecné stavebné dozorované zkusSebni osvédcéeni P-56-ibac, 2007

2. Osvédceni o zakladni zkouSce vyplfiové hmoty CarboCrackseal H podle ZTV-RISS 93 (IBMB Braunschweig,
1997)

3. Zprava o zakladni zkouSce jedno- a dvouslozkové technologie injektaze firmy Minova CarboTech vypliiovou
hmotou CarboCrackseal H/CarboStop U podle ZTV-RISS 93 (Institut fir Massivbau, Essen, 1999)

4.  ZkuSebni zprava o zakladnim vyzkumu injekéniho hadicového systému GBS pro injektovani vyplfiové hmoty na
bazi polyuretanu analogicky k ZTV-RISS 93 (IBMB Braunschweig, 1998)

5.  Osvédceni vzajemné kompatibility vici izolaénim foliim v tunelech (MPA Darmstadt, 2001)

6.  Zaveérecny zkuSebni protokol (ITC Zlin, 2002)

7. Smlouva o kontrole a certifikaci U-365 (ibac, Aachen, 2007)

8.  Certifikat shody U-365 (ibac, Aachen, 2007)

9. Hodnoceni vlivu stavebnich vyrobkd na padu a podzemni vody (Hygienicky Institut Gelsenkirchen, 2007)

10. ES Prohlaseni o shodé (Essen, 2009)

11. Certifikat vnitropodnikové kontroly ¢. 1077-CPD-397/1.1 (ibac, Aachen, 2009)

12. Chemicko-toxikologicka analyza A-169490-08-WR (Hygienicky Institut Gelsenkirchen, 2008)

13. Provedeni dle DIN V 18028 a EN 1504-5 (Uni Duisburg/Essen, 2008)

14. Registrace & KR07-1131 (Registr schvalenych vyrobku, Svédsko, 2008)

15. Zpréava o vlivu pryskyfice CarboCrackseal H na plastové montazni dily (Uni Duisburg/Essen, 2009)

Udaje v tomto technickém listu odpovidaji naSemu stavu védéni a nasim zkuSenostem k okamziku vydani, ktery je v zé&pati. Stav
védéni a zkuSenosti se dale rozviji. Dbejte prosim na to, abyste vzdy pouzivali aktualni vydani tohoto technického listu.

Popis pouziti vyrobku v tomto technickém listu nemGze mit na zfeteli zvlaStni podminky a vztahy, které se projevuji v jednotlivych
pfipadech. VyzkouSejte proto nas vyrobek vzdy pred uzivanim na jeho vhodnost pro konkrétni G€el pouziti.

Pouziti, zpracovani a aplikace naSeho vyrobku probihaji pfirozené mimo nase moznosti kontroly. Podléhaji proto vyhradné Vasi
zodpovédnosti, pravé tak jako vysledek zpracovani, jehoz bylo dosaZeno na zakladé naSich uzivatelsky technickych informaci.

Zadny adaj vtomto technickém listu nepfedstavuje zaruku v pravnim smyslu. ProhlaSujeme, Ze za vyrobek ruéime jen v ramci
smluvnich ujednani vedoucich k jeho ziskani.
(CarboCrackseal H#d24/10-2010)
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