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Technicky list

MINOVA
CarboPur WF

Charakteristika

Velmi rychle reagujici dvouslozkova injekéni pryskyfice, neobsahujici fluorované a chlorované uhlovodiky
a halogeny. Je uréena pro zpeviiovani hornin, zemin a stavebnich konstrukci a utésriovani prisaka vody (zejména
tlakové vody) a plyn(. Je certifikovana i pro pouZiti ve styku s pitnou vodou.

Pryskyfice CarboPur WF je pouZzitelna pfi teplotach prostfedi od -15 € do +40 <.
Pouziti
« zpevnéni zemin a hornin pfi teploté injektovaného prostfedi az do -15 € (moznost dalSi Upravy

technickych parametr(i pfidanim modifikatoru CarboAdd Fast)

e utésnéni pfitokll vody z horniny, prusakd hrazi nebo osténi podzemnich dél véetné pfitokd vod
s obsahem mineralnich soli s teplotou vody nad 15 °C

¢ sanace netésnych Sachet, tuneld, kanall a kolektoru
« zpevnéni a utésnéni betonu, cihelného zdiva a smiSeného zdiva
« amnoho dalSich pouziti

Vyhody
¢ rychlé vytvrzeni
e okamzité utésnéni
e zéakladni pryskyfice, kombinovatelna s pryskyficemi WFA a WT

Reakéni data

Vychozi teplota Ko?ggzpkiaté;;t{lZofozg'ul;nmi Stupe n napénéni
15<C 1'30" + 20" 1,0
25<C 055" + 15" 1,0
30 C 0'30" + 10" -

S obsahem 1 % vody S obsahem 2 % vody
Vychozi teplota 15<C 25<C 15<C 25<C
Zacatek pénéni 1'50" £ 20" 1'10" £ 15" 1'50" £ 20" 1'20" £ 20"
Konec pénéni/Doba tuhnuti 2'30" £ 30" 1'40" £ 20" 2'40" + 30" 1'50" £ 20"
Stupen napénéni 3+05 3+0,5 3+05 3+05

Uvedena data jsou laboratorni hodnoty. P/ aplikaci se mohou ménit vlivem vymény tepla mezi pryskyrici a injektovanym
prostfedim, charakterem povrchu prostfedi, stavajici teplotou, tlakem, vihkosti a pdsobenim jinych faktord.
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Parametr Slozka A SloZzka B
Objemova hmotnost pfi 25 T kg/m 3 1030 £ 30 1230 £ 30
Barva medove Zluta tmavé hnéda
Bod vzplanuti T > 200 > 200
Viskozita pfi 30 T mPa.s 180 + 50 160 + 50
Viskozita pfi 25 C mPa.s 250 +50 200 +50
Viskozita pfi 15 C mPa.s 550 + 80 500 + 100
Mechanické data
Parametr Hodnota Technicky p fedpis | Zprava
PFdrznost k betonu MPa 3,1 CSN 73 2577 [9]
Pomérné prodlouzeni po 1 dnu % 34 CSN 64 9005 [9]
Pomérné prodlouzeni po 28 dnech % 2,3 CSN 64 9005 [9]
Modul pruznosti v ohybu MPa 2337 EN ISO 178 [9]
Pevnost v tlaku po 1 dnu MPa 79,9 EN ISO 604 [9]
Pevnost v tlaku po 28 dnech MPa 81,6 EN ISO 604 [9]
Pevnost v tahu po 1 dnu MPa 53,4 EN ISO 527 [9]
Pevnost v tahu po 28 dnech MPa 56,1 EN ISO 527 [9]
Pevnost v ohybu MPa 76,8 ENISO 178 [9]
Nasakavost % 2,5 EN ISO 62 [9]
Mrazuvzdornost (50 cykl() MPa 2,5 CSN 73 2579 [9]
Zdravotni nezavadnost - R ‘\)I';? dztli/k 3 it g’y:(g%?;gol\gng [9]
PFidrznost k vihkému povrchu MPa 2,1 po 15 min DMT-Methode [1]
Souginitel filtrace (bez napénéni) m/s <1x10™" DIN 18130 [2]
Souginitel filtrace (stuperfi napénéni 2) m/s 3x107° DIN 18130 [2]
Pomérna roztaznost (az k mezi pretrzeni) % (beiyrllai;)g‘nséni) ISO 527 [3]
Protazeni za ohybu % 4,8+ 0,5 ISO 178 [4]
Dynamicky modul pruznosti (bez napénéni) MPa 3100 EN 14146 [5]
Staticky modul pruznosti N/mm? 2100 EN ISO 604
Smykova pevngst s,Iepenvl' na vihkém Mfa ) soudr?@qst 1,? MPa ) i [6]
povrchu (normalové napéti 0,1 a 0,5 MPa) Uhel vnitfniho treni 65
Tvrdost Shore Sh D805 ISO 7619-1

SloZeni a vlastnosti

Slozky

SloZzka A je smés polyolt a pfisad, kterd spolu se slozkou B reaguje na tvrdou a houzevnatou polyuretanovou
pryskyfici. Slozka B je polyisokyanat na bazi difenylmethan-4,4'-diisokyanatu (MDI).

Systém
Pryskyfice pronika do utésriované struktury. PFfitomna voda je v dlsledku hydrofobie a viskozity pryskyfice z vétsi
¢asti vytlatovana, mensi ¢ast vede k napénéni pryskyfice.

Vysledny produkt
Vytvrzeny produkt je v zavislosti na pfitomnost vody vice nebo méng, event. neni vibec napénény. Podle toho také

méni své mechanické vlastnosti. Pryskyfice je odolna vicéi kyselindm, zasadam, solnym roztokim a organickym
rozpoustédIim.

CarboPur WF nema zadny negativni vliv na podzemni vody [7] ani pitnou vodu. [9]
CarboPur WF je vzajemné kompatibilni s izolaénimi féliovymi systémy v tunelech (EN 12 637-3). [8]
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Zpracovani

Slozky A a B jsou dopravovany pomoci specialniho dvouslozkového injekéniho ¢erpadla a davkovany v objemovém
poméru 1 : 1. Pfed aplikaci do pfedem pfipraveného otvoru jsou obé slozky promichavany ve statickém smésSovadi
a nasledné dopravovany do materialt uréenych ke zpevnéni a utésnéni (hornina, zemina, beton, zdivo, apod.).

Na kontaktu s vodou v priibéhu reakce smés napéfiuje. Takto vypénéna hmota je vytlaGovana nasledné injektovanou
smeési, ktera se jiz nedostava do kontaktu s vodou a proto bez napénéni vytvrzuje na neporézni, nepropustny a tvrdy
material. Tim je dosazeno utésnéni a zaroven zpevnéni injektovaného materialu.

Pfidanim specialnich modifikatort ke slozkdm nebo pouzitim CarboPur WFA nebo WT Ize provadét injekéni prace
i v nepfiznivych podminkach — napfiklad pfi velmi nizké teploté prisakové vody, nizké nebo naopak vysoké teploté
okolniho vzduchu nebo injektovaného prostredi, silném pfitoku vody apod. Zpusob pouziti modifikator( je uveden
v samostatnych technickych listech (viz Technické listy CarboAdd Fast, CarboAdd Thix).

Doporudeni:
Optimalni teplota zpracovani injekéniho média je v rozmezi 15— 30 C. Proto pfed zpracovanim temperujte obé

slozky, pfipadné modifikatory, alespon 12 hodin pfi teploté minimalné 15 <. P fitom je bezpodmine¢né nutné zabranit
lokalnimu prehrati, napf. na sténach nadob.

Bezpe énostni pokyny

CarboPur WF, slozka A — neni nebezpecna chemicka smés.

S 26 Pfi zasaZeni o¢i okamzité dukladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc. S 28 PFi styku s kuzi
okamzité omyjte mydlem a velkym mnoZstvim vody. S 37/39 PouZivejte vhodné ochranné rukavice a ochranné bryle
nebo obli¢ejovy Stit.

CarboPur, slozka B — symbol Xn (zdravi Skodlivy).

R 20 Zdravi Skodliva latka pfi vdechovani. R 36/37/38 Drazdi oci, dychaci organy a k0zi. R 40 Podezfeni
na karcinogenni ucinky. R 42/43 Muze vyvolat senzibilizaci pfi vdechovani a pfi styku s kuzi. R 48/20 Zdravi Skodlivy:
nebezpedi vazného poskozeni zdravi pfi dlouhodobé expozici vdechovanim.

S 9 Uchovavejte obal na dobfe vétraném misté. S 23 Nevdechujte pary/aerosoly. S 26 Pfi zasazeni o¢i okamzité
ddkladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc. S 36/37/39 Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné
rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit. S 38 V pfipadé nedostate¢ného vétrani pouzivejte vhodné vybaveni
pro ochranu dychacich organl. S 45 V pfipadé Grazu, nebo necitite-li se dobfe, okamzité vyhledejte Iékafskou
pomoc (je-li mozno, ukaZzte toto oznaceni). S 60 Tento material a jeho obal musi byt zneSkodnény jako nebezpecny
odpad.

Blize viz Bezpecénostni listy slozek.

Baleni
Slozka A SloZzka B
Kanystr 20 | pocinovany 20 kg 24 kg
Sud 200 | ocelovy 200 kg 240 kg
Znaceni na viku nadoby Zluta barva ¢ernd barva

Upozornéni: S ohledem na rozdilnou objemovou hmotnost sloZzek A a B a objemovy pomér michani 1:1, jsou slozky
dodavany v balenich s rozdilnou hmotnosti.

Skladovani a trvanlivost

Jednotlivé sloZzky musi byt skladovany oddélené v suchém prostfedi za teploty v rozmezi 10 — 30 T. Slozky jsou
stabilni nejméné 6 mésicu od data dodani a 12 mésict od data vyroby pfi splnéni podminek skladovani. Pfi pouziti
déle skladovanych produktt se doporucuje, aby slozky byly pfed pouzitim prezkouSeny pracovniky spole¢nosti
Minova Bohemia.

Je nutno dbat podminek skladovani - blize viz Bezpecnostni listy.

Zatfidéni odpad U a pokyny pro jejich likvidaci

Upozornéni:
Nezreagovana sloZzka B a od ni nevycisténé obaly jsou nebezpeénymi odpady a musi byt odevzdany ve shérné

nebezpecnych odpadu nebo jiné opravnéné osobé dle zakona €. 185/2001 Sb., ve znéni pozdé;jSich predpisu.

Zplsoby zneSkodriovani odpadnich slozek: slozka A (polyol) se smicha s vodou v poméru 2:1 a vytvrdi se slozkou B
(isokyanat) v poméru 1,5:1.
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Odpad Kod Kat. Charakteristika

Vytvrzeny produkt 070213 0] plastovy odpad

Nezreagovana slozka A 070215 (0] odpady pfisad

Nezreagovana slozka B 070208 N jiné destila¢ni a reakéni zbytky

Vyprazdnéné obaly od slozky A 150104 (0] kovovy obal

Vyprazdnéné obaly od slozky B 150110 N obaly obsahujici zbytky nebezpeénych latek
EKoO

CD Dovozce je zapojen do Systému sdruZzeného plnéni povinnosti zpétného odbéru a vyuziti obalového odpadu
spole¢nosti EKO-KOM, a.s. pod klientskym ¢. EK-FO00020803.

KoM

ZkuSebni zpravy

1. Odborny posudek o mechanickych vlastnostech (adhesni pevnost ve stfihu, adhesni pevnost v ohybu,
pronikavost) (DMT MinTec, Essen 1995)

Zkouska propustnosti vody (DMT, 2001)

Protokol o pevnosti v tahu (CTF, 2000)

Protokol o pevnosti v ohybu (CTF, 2000)

Protokol 0 modulu pruznosti E (CTF, 2000)

Protokol o zkouSce pevnosti ve stfihu (DMT, MinTec, 1999)

Odborny posudek o vlivu na podzemni vody (Hygiene-Institut, Gelsenkirchen, 2007)

Odborny posudek o odolnosti proti nasledné vzniklym trhlinam v tunelech (MPA Darmstadt, 2001)

Zavérecny zkuSebni protokol (ITC Zlin, 2002)

CEeNoOGO~®DN

Udaje v tomto technickém listu odpovidaji naSemu stavu védéni a nasim zkuSenostem k okamziku vydani, ktery je v z&pati. Stav
védéni a zkuSenosti se dale rozviji. Dbejte prosim na to, abyste vzdy pouzivali aktualni vydani tohoto technického listu.

Popis pouziti vyrobku v tomto technickém listu nemGze mit na zfeteli zvlastni podminky a vztahy, které se projevuji v jednotlivych
pfipadech. VyzkouSejte proto nas vyrobek vzdy pred uzivanim na jeho vhodnost pro konkrétni Gc¢el pouziti.

Pouziti, zpracovani a aplikace naSeho vyrobku probihaji pfirozené mimo nase moznosti kontroly. Podléhaji proto vyhradné Vasi
zodpovédnosti, prave tak jako vysledek zpracovani, jehoz bylo dosazeno na zakladé naSich uzivatelsky technickych informaci.

Zadny Gdaj v tomto technickém listu nepfedstavuje zaruku v pravnim smyslu. ProhlaSujeme, Ze za vyrobek ruéime jen v ramci
smluvnich ujednani vedoucich k jeho ziskani.
(CarboPur WF#d22/11-2010)
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