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Technicky list

MINOVA

CarboEpox

Charakteristika

DvousloZzkova epoxidova pryskyfice s velmi nizkou viskozitou, neobsahujici organickd rozpoustédla, uréena
k injektazim betonovych konstrukci, a to i ve vihkém prostfedi. Pryskyfice je pouzitelnd pfiteplotach povrchu
konstrukce v rozmezi 10 — 40 C.

Spliuje pozadavky harmonizované normy EN 1504-5 pro injektaz betonu.
Neni vhodna pro aplikaci v prostfedi s tekouci vodou a do trhlin namahanych dynamickym zatizenim.

Pouziti
« injektaz betonovych konstrukci podle predpisu ZTV-ING (ZTV-RISS)
e utésnovani poréznich betonovych konstrukci
« zpeviovani a utésfiovani betonovych konstrukci vyplfiovanim trhlin a mikrotrhlin
« lepeni a kotveni
« amnoho dalSich pouziti
Vyhody pouZiti

netecnost vuci vihkosti (reaguje i ve vihkém/mokrém prostredi)

velmi nizka viskozita (vyborna penetrace prostredi)

velmi nizké smrstovani

vynikajici pfidrznost ke vSem stavebnim materialdm, a to i vihkym (beton, zdivo, kamen)
trvanlivost a odolnost proti vlivim prostfedi (kyseliny, zasady, oleje, ropné derivaty)

Technicka data slozek

Slozka A SloZzka B
Objemova hmotnost pfi 23 T kg/m® 1100 + 20 940 + 20
Barva nazloutla Zlutad az hnéda
Bod vzplanuti T > 150 > 130
Viskozita pfi 25 T mPa.s 325 +£50 25+5

Technicka data sm_ési
CarboEpox

Objemova hmotnost pfi 25 C kg/m® 1100 +100
Viskozita pfi 25 € mPa.s 75+ 10
Zpracovatelnost pfi 25 T min 80
Doba vytvrzovani pfi 25 € hod 24

Uvedena data jsou laboratorni hodnoty. PA aplikaci se mohou ménit vlivem vymény tepla mezi pryskyrici a injektovanym
prostfedim, charakterem povrchu prostredi, stavajici teplotou, tlakem, vihkosti a pdsobenim jinych faktord.
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Mechanicka data

Parametr MJ Hodnota Technicky p fedpis
Pevnost v tlaku MPa >095 CSN EN ISO 604
Pevnost v tahu MPa >50 CSN EN ISO 524-1,3
Napéti v ohybu MPa >90 CSNEN ISO 178
Modul pruznosti v tahu GPa 3,2 CSN EN 1SO 524-1,3
PFidrznost (suchyvbetgn) e MPa 465 &SN 73 2577
(po 7 dnech, poruseni utrzenim betonu)

Pridrznost (vlhky beton) x

(po 7 dnech, poruseni utrzenim betonu) il Y G T Zonh
Prodlouzeni pfi pfetrzeni % 1,8 CSN EN 1SO 524-1,3

SloZeni a vlastnosti

Slozky
Slozka A je tekutd epoxidova pryskyfice na bazi bisphenolu-A, neobsahujici organickd rozpoustédla. Slozka B
je tvrdidlo na bazi polyamind.

Systém
Reakéni smés po injektdazi do trhlin v disledku hydrofobie vytladuje z vétSi ¢asti vodu. Za vice nez 24 hod
je pryskyfice tuha, kone¢né vytvrzeni trva nékolik dni.

Vysledny produkt
Vytvrzeny produkt je tuha, houzevnatd a vodotésna pryskyfice, odolna kyselindm, zdsadam, olejum, mastnoté

a ropnym derivatiim.

Zpracovani

Epoxidova pryskyfice CarboEpox se aplikuje injektazi. Pro aplikaci se pouzivaji specialni jednoslozkova injekéni
Cerpadla nebo jednoduché mechanické injekéni ruéni pumpy.

Pred zahajenim vlastni injektaze je potfeba pfipravit pryskyfici k pouziti. Obé slozky se ve vhodné nadobé, uréené jen
pro tento Ucel, smichaji v pfedepsaném objemovém poméru A : B = 10 : 3. K tomu je mozno pouzit napf. mechanické
michadlo pohanéné ruéni vrtatkou, nastavenou na pomalou rychlost (max. 250 ot./min). Michani je nutno provadét
po dobu cca 2 minut, kdy je dosazeno homogenniho vzhledu smési.

Podle predpisu ZTV-ING se pryskyfi¢na smés zpravidla injektuje do utésfiované trhliny az do vystupu z kontrolnich
vyvrtd. Pfitom je nutné dodrzovat dobu zpracovatelnosti v zavislosti na teploté okolniho prostredi. Injekéni prace neni
povoleno provadét pfi teploté pod 8 C.

Pfi velkém pfitoku tlakové vody z trhliny je nutno pfed injektazi pryskyfici CarboEpox provést predbézné utésnéni,
napf. pomoci velmi rychle reagujici polyuretanové pryskyfice typu CarboStop. Injektaz je nutno provadét tak dlouho,
az pfitok vody ustane. Bezprostfedné nato se aplikuje pryskyfice CarboEpox.

K uzavreni pfili§ Sirokych trhlin je mozno pouzit tmelici hmotu CarboPast H, ktera vytvrzuje do tvrdého, ale pruzné-
plastického materialu.
Doporuceni: Optimalni teplota zpracovani injekéniho média je v rozmezi 15-30 €. Proto pfed zpracovanim

temperujte slozky alespori 12 hodin pfi teploté minimalné 15 <C. P fitom je bezpodmine¢né nutné zabranit lokalnimu
prehfati, napf. na sténach nadob.

Bezpe €nostni pokyny

CarboEpox, slozka A — symbol Xi (dréazdivy), symbol N (nebezpeény pro Zivotni prostfedi).

R 36/38 Drazdi o¢i a kizi. R 43 Mlze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kazi. R 51/53 Toxicky pro vodni organismy,
muze vyvolat dlouhodobé nepfiznivé G€inky ve vodnim prostredi.

S 24/25 Zamezte styku s k(zi a oima. S 26 PFi zasazeni o¢i okamzité¢ dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte
Iékarskou pomoc. S 28 P¥i styku s kuzi okamzité omyijte velkym mnozstvim mydla a vody. S 37/39 Pouzivejte vhodné

ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy §tit. S 60 Tento material a jeho obal musi byt zneSkodnény jako
nebezpecny odpad.

CarboEpox, slozka B — symbol C (zZiravy).
R 20/21/22 Zdravi Skodlivy pfi vdechovani, styku s kazi a pfi poziti. R 34 ZpUsobuje poleptani. R 43 Mlze vyvolat
senzibilizaci pfi styku s kazi. R 68 Mozné nebezpedi nevratnych Gginkd.

S 24/25 Zamezte styku s kuzi a o€ima. S 26 Pfi zasazeni o¢i okamzité dukladné vyplachnéte vodou a vyhledejte
Iékafskou pomoc. S 28 Pfi styku s kuzi okamzité omyjte velkym mnozstvim mydla a vody. S 36/37/39 Pouzivejte
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vhodny ochranny odév, ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit. S 45 V pfipadé nehody, nebo
necitite-li se dobfe, okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc (je-li mozno, ukazte toto oznaceni). S 60 Tento material a
jeho obal musi byt zneSkodnény jako nebezpeény odpad.

BliZze viz. Bezpecnostni listy.

Baleni
Slozka A Slozka B
Lahev 31| plastova HDPE 2,3 kg -
Léhev 11 plastovd HDPE - 0,7 kg

Skladovani a trvanlivost

Jednotlivé slozky musi byt skladovany oddélené v suchych a dobfe vétratelnych skladech v puvodnich uzavienych
obalech. Skladovat pfi teplotach vrozmezi 5 — 50 €. Chranit pfed mrazem, zdroji tepla a pfimym sluneé¢nim
zarfenim. Neskladovat s pozivatinami nebo krmivy!

SloZzky jsou stabilni nejméné 6 mésict od dodani a 12 mésicl od data vyroby pfi splnéni podminek skladovani.
PFi pouziti déle skladovanych produktd se doporucuje, aby slozky byly pfed pouzitim prezkouSeny pracovniky
spole¢nosti Minova Bohemia.

Je nutno dbat podminek skladovani - blize viz Bezpecnostni listy.

Zatfidéni odpad G a pokyny pro jejich likvidaci

Upozornéni:

Nezreagované slozky pryskyfice CarboEpox a od nich nevyciSténé obaly jsou nebezpeénymi odpady a musi byt
odevzdany ve shérné nebezpecnych odpadl nebo jiné opravnéné osobé dle zakona €. 185/2001 Sb. ve znéni
pozdéjSich predpisu.

Zplsoby zneskodnovani odpadnich sloZek: slozka A se smichéa se sloZzkou B v poméru 3:1.

Odpad Kaéd Kat. Charakteristika

Vytvrzeny produkt 070213 0] plastovy odpad

Nezreagovana slozky 070208 N jiné destila¢ni a reakéni zbytky

Vyprazdnéné obaly 150110 N obaly obsahuijici zbytky nebezpecénych latek
EKoO

CD Dovozce je zapojen do Systému sdruZzeného plnéni povinnosti zpétného odbéru a vyuziti obalového odpadu
spole¢nosti EKO-KOM, a.s. pod klientskym ¢. EK-FO0020803.

KoM

ZkuSebni zpravy

1.  Zavérecny zkuSebni protokol (ITC Zlin, 2008)
2. ZkuSebni zprava dle EN 1504-5 (MFPA Leipzig, 2010)

Udaje v tomto technickém listu odpovidaji naSemu stavu védéni a nasim zkuSenostem k okamziku vydani, ktery je v zé&pati. Stav
védéni a zkuSenosti se dale rozviji. Dbejte prosim na to, abyste vzdy pouzivali aktualni vydani tohoto technického listu.

Popis pouziti vyrobku v tomto technickém listu nemGze mit na zfeteli zvlastni podminky a vztahy, které se projevuji v jednotlivych
pfipadech. VyzkouSejte proto nas vyrobek vzdy pred uzivanim na jeho vhodnost pro konkrétni G€el pouziti.

Pouziti, zpracovani a aplikace naSeho vyrobku probihaji pfirozené mimo naSe moznosti kontroly. Podléhaji proto vyhradné Vasi
zodpovédnosti, pravée tak jako vysledek zpracovani, jehoz bylo dosazeno na zakladé naSich uzivatelsky technickych informaci.

Zadny adaj vtomto technickém listu nepfedstavuje zaruku v pravnim smyslu. ProhlaSujeme, Ze za vyrobek ruéime jen v ramci
smluvnich ujednani vedoucich k jeho ziskani.
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