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Charakteristika

Dvojzlozkova epoxidova Zivica s vefmi nizkou viskozitou, neobsahujica organické rozpustadia, urena k injektazam
betdénovych konstrukcii, a to aj vo vihkom prostredi. Zivica CarboEpox je pouzitelna pri teplotach povrchu konstrukcie v
rozmedzi +10 az +40 °C.

Spifia poZiadavky harmonizovanej normy EN 1504-5 pre injektaZ beténu.

Nie je vhodné pre aplikaciu v prostredi s te€icou vodou a do trhlin namahanych dynamickym zatazenim.

PouZzitie
¢ injektdz beténovych konstrukcii podfa predpisu ZTV-ING (ZTV-RISS)
e utesnovanie poréznych betonovych konstrukcif
e speviiovanie a utesfiovanie betonovych konstrukcii vypliovanim trhlin a mikrotrhlin
e lepenie a kotvenie
e amnoho dalSich pouziti

» necitlivost voci vihkosti (reaguje i vo vihkom/mokrom prostredi)

¢ velmi nizka viskozita (vyborna penetracia prostredia)

e velmi nizke zmraStovanie

* vynikajuca pridrznost ku vSetkym stavebnym materialom i vihkym (beton, murivo, kamen)

¢ trvanlivost a odolnost vogéi vplyvom prostredia (kyseliny, zasady, oleje, maziva, ropné derivaty)

Technické data zloziek

Parameter MJ Zlozka A Zlozka B
Objemova hmotnost pri 23 °C kg/m3 1100 =20 940 + 20
Farba nazltla Zlta az hneda
Bod vzplanutia °C > 100 > 100
Viskozita pri 20 °C mPa.s 90 +10 25+5

Technické data zmesi

Parameter MJ CarboEpox
Objemova hmotnost pri 25 °C kg/m3 1100 =100
Viskozita pri 25 °C mPa.s 85+10
Spracovatelnost pri 25 °C min 80
Doba vytvrdzovania pri 25 °C hod 24
Minimélna teplota pre aplikacii °C 10

Uvedené data su laboratorne hodnoty. Pri aplikacii sa mézu menit’ vplyvom vymeny tepla medzi Zivicou a injektovanym prostredim,
charakterom povrchu prostredia, nastavajucou teplotou, tlakom, vihkostou a pdsobenim inych faktorov.
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Mechanicka data

Parameter MJ Hodnota Technicky predpis
Pevnost v tlaku MPa > 95 EN ISO 604
Pevnost v tahu MPa > 50 EN ISO 524-1,3
Napatie v ohybu MPa >90 EN ISO 178
Modul pruznosti v tahu GPa 3,2 EN ISO 524-1,3
Pridrznost (suchy betén) X

(po 7 dnioch, poruSenie utrhnutim betonu) MPa 4,65 CSN 73 2577
Pridrznost (vlhky beton) =

(po 7 dnoch, poruSenie utrhnutim betonu) WlzE) 2 Gl e 2E
PrediZenie pri pretrhnuti % 1,8 EN I1SO 524-1,3
Teplota skleného prechodu °C 60 EN 12614

Mechanické vlastnosti epoxidovej zZivice sa znizuju pri teplotach vysSich ako 50 °C.

Zlozenie a vlastnosti

Zlozky
Zlozka A je tekuta epoxidova Zivica na baze bisphenolu A, neobsahujiica organické rozpustadla. Zlozka B je tvrdidlo na
béze polyaminov.

Systém
Reakéna zmes po injektazi do trhlin v dosledku hydrofébie vytlaca z vacsej €asti vodu. Za viac ako 24 hod je Zivica tuha,
konec&né vytvrdenie trva niekolko dni.

Vysledny produkt
Vytvrdeny produkt je tuha, hiZevnata a vodotesna Zivica, odolna vodéi kyselindm, zasadam, olejom, mastnote a ropnym

derivatom. PInt chemickd a mechanickl odolnost Zivice ziskava po cca 7 dfioch.

Spracovanie

Epoxidova Zivica CarboEpox sa aplikuje injektaZzou. Pre aplikaciu sa pouzivaji Specidlne jednozlozkové injekéné
Cerpadla alebo jednoduché mechanické injekéné ruéné pumpy.

Pred zahajenim vlastnej injektdze je potrebné pripravit’ Zivicu na pouzitie. Obe zloZzky sa vo vhodnej nadobe, urenej len
pre tento Gc¢el, zmieSaji v predpisanom objemovom pomere A : B =10 : 3. Ktomu je mozné pouZit napr. mechanické
mieSadlo pohanané ruénou vitackou, nastavené na pomald rychlost (max. 250 ot./min). MieSanie je nutné realizovat po
dobu cca 2 minut, kedy sa dosiahne homogénneho vzhladu zmesi.

Podla predpisu ZTV-ING sa Zivicna zmes spravidla injektuje do utesfiovanej trhliny az do vystupu z kontrolnych vyvrtov.
Pritom je nutné dodrziavat dobu spracovatelnosti v zavislosti na teplote okolitého prostredia. Injekéné prace nie je
dovolené realizovat pri teplote pod 8 °C.

Pri velkom pritoku tlakovej vody z trhliny je nutné pred injektaZou Zivicou CarboEpox zrealizovat predbezné utesnenie,
napr. pomocou velmi rychlo reagujucej polyuretanovej zZivice typu CarboStop. Injektaz je nutné realizovat tak dlho, dokial
pritok vody celkom neustane. Bezprostredne nato sa aplikuje zivica CarboEpox.

K uzavretiu prili§ Sirokych trhlin je mozné pouzi  t tmeliacu hmotu CarboPast H, ktor4 sa vytvrdzuje do tvrdého,
ale pruzno-plastického materialu.

Odporudanie:

Optimalna teplota spracovania injekéného média je v rozmedzi 15 — 30 °C. Preto pred spracovanim temperujte zlozky
aspon 12 hodin pri teplote minimalne 15 °C. Pritom je bezpodmiene¢ne nutné zabranit lokalnemu prehriatiu, napr. na
stenach nadob.

Bezpe énostné pokyny

Dodrzujte vSeobecne platné bezpecnostné predpisy pre zaobchadzanie s chemikaliami.

CarboEpox, sloZzka A
H315 Drazdi koZu. | H317 M&zZe vyvolat alergickd koznu reakciu. | H319 Spdsobuje vazne podrdzdenie o¢i. | H411
Toxicky pre vodné organizmy, s dlhodobymi G¢inkami.
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P264 Po manipulacii starostlivo umyte tvar, ruky a odkryté miesta pokozky. | P273 Zabrarite uvolneniu do Zivotného
prostredia. | P280 Noste ochranné rukavice/ochranny odev/ochranné okuliare/ochranu tvare. | P302+P352 PRI
KONTAKTE S POKOZKOU: Umyte velkym mnoZstvom vody a mydla. | P333+P313 Ak sa prejavi podrazdenie pokozky
alebo sa vytvoria vyrazky: vyhladajte lekarsku pomoc / starostlivost.

CarboEpox, sloZzka B

H302 Skodlivy po poziti. | H312 Skodlivy pri kontakte s pokoZkou. | H314 Spésobuje vaZzne poleptanie koZe a
poSkodenie oci. | H317 M6zZe vyvolat alergicki koznu reakciu. | H361f Podozrenie z poskodzovania plodnosti. | H412
Skodlivy pre vodné organizmy, s dlhodobymi G&inkami.

P264 Po manipulécii starostlivo umyte tvar, ruky a odkryté miesta pokozky. | P280 Noste ochranné rukavice/ochranny
odev/ochranné okuliare/ochranu tvare. | P301+P312 PO POZITI: ak mate zdravotné problémy, okamZite volajte
NARODNE TOXIKOLOGICKE INFORMACNE CENTRUM / lekara.| P304+P340 PO VDYCHNUTI: Presurite
postihnutého na Eerstvy vzduch a nechajte ho oddychovat v polohe, ktora mu umozni pohodiné dychanie.

BlizSie vid. Karty bezpecnostnych adajov.

Balenie
Zlozka A Zlozka B
Plechovka 3 | pocinovana 2,3 kg -
Plechovka 1 | pocinovana - 0,7 kg

Poznamka: Ina balenia na vyziadanie.

Upozornenie: S ohfadom na rozdielnu objemovd hmotnost zloZiek A a B a objemovy pomer mieSania 1:1, st zlozky
dodavané v kanistroch s rozdielnou hmotnostou.

Skladovanie a trvanlivos t

Jednotlivé zloZzky musia byt skladované v suchych a dobre vetratelnych skladoch v pévodnych uzavretych obaloch.
Skladovat pri teplotach v rozmedzi 5 — 50 °C. Chranit pred mrazom, zdrojmi tepla a priamym sineé¢nym Ziarenim.

Zlozky su stabilné najmenej 6 mesiacov od dodania a 24 mesiacov od datumu vyroby pri splneni podmienok
skladovania. Pri pouziti dlhSie skladovanych produktov sa odporuc¢a, aby zlozky boli pred pouzitim preskiSané
pracovnikmi spolo¢nosti Minova Bohemia.

Je nutné dbat na podmienky skladovania - blizSie vid. Karty bezpe¢nostnych udajov.

Zatriedenie odpadov a pokyny pre ich likvidaciu

VSetky odpady likvidovat v sulade s poziadavkami Zakona €. 223/2001 Z. z., v zneni neskorSich predpisov.
Spbdsoby zneskodriovania odpadovych zloziek: zlozka A sa zmieSa so zlozkou B v pomere 3:1.

Odpad Kod Kat. Charakteristika

Vytvrdeny produkt 070213 (0] odpadovy plast

Nezreagované zlozky 080409 odpad_ovg Iepld!e} :':1 te,snlace r_nagenaly ObSvah,Ujlllce
organické rozpustadla alebo iné nebezpecné latky

Vyprazdnené nevycistené obaly 150110 N obaly obsahujuce zvySky nebezpeénych latok
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C€

De Neef Conchem nv/sa
Industriepark 8, 2220 Heist-op-den-Berg, Belgicko
09
EN 1504-5
Vyrobok pre injektaz betonu.
Vyplnenie trhlin, dutin a Skar v betdbne umoznujice prenos zatazenia.
U(F1) W(3) (1/2/3) (10/40) (0)

Sudrznost odtrhovou skdskou > 2 N/mm?

Sudrznost ako pevnost v Sikmom Smyku monolitické poruSenie

Objemové zmrasStovanie <3%

Teplota skleného prechodu > 40°C

Spracovatelnost trhliny s Sirkou od 0,3 mm

VIhkostny stav trhliny sucha, vlhka, mokra

Trvanlivost vyhovuje

Kor6zne spravanie predpoklada sa, ze nema korozivne ucinky
Nebezpecné latky v stlade s EN 1504-5, 5.4

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju stavu nasich vedomosti a skisenosti k datumu vydania, ktory je v pate
dokumentu. Stav vedomosti a skdsenosti sa dalej rozvija. Dbajte prosim o to, aby ste vzdy pouzivali aktualne vydanie
tohto technického listu.

Popis pouZitia vyrobku v tomto technickom liste nemdze mat na zreteli zvlaStne podmienky a vztahy, ktoré sa prejavuju
v jednotlivych pripadoch. VyskuSajte preto nas vyrobok vzdy pred pouzivanim na jeho vhodnost pre konkrétny ucel
pouzitia. PouZitie, spracovanie a aplikacia nasSho vyrobku prebiehaju prirodzene mimo naSe moznosti kontroly.
Podliehaji preto vyhradne VaSej zodpovednosti prave tak ako vysledok spracovania, ktory bol dosiahnuty na zéklade
nasich uzivatelsko-technickych informacii.

Ziadny udaj v tomto technickom liste nepredstavuje zaruku v pravnom zmysle. Prehlasujeme, Ze za vyrobok ruéime len
v ramci zmluvnych dojednani veducich k jeho ziskaniu.

(CarboEpox#e12-06-2013-01)
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