TECHNICKY LIST

STAVITELSTVI

CarboCrackseal H Plus

DVOUSLOZKOVA POLYURETANOVA PRYSKYRICE

CHARAKTERISTIKA

Pomalu reaguijici, trvale pruzna a vysoce elasticka dvou-
slozkova polyuretanova pryskyfice s nizkou viskozitou pfi
aplikaci. Pouziva se k vyplfhovani, utésfiovani a pruz-
nému spojeni trhlin a spar ve stavebnich konstrukcich,
napf. z betonu, pfirodniho kamene nebo cihel.

Splriuje pozadavky normy EN 1504-5 pro injektaz betonu.
C € Kiasifikace: U(D1) W(1) (1/2/3/4) (5/30)

Pryskyfice CarboCrackseal H Plus muaze byt injektovana
pres pakry nebo pres injekéni hadice (napf. typu Carbo-
Press) zabetonované do stavebni konstrukce.

Pryskyfice je pouzitelna pfi teplotach prostredi v rozmezi
+5az +30 °C.

POUZITI

e tésnéni trhlin a spar v konstrukcich trvale namaha-
nych dynamickym zatiZzenim — injektaz roztazného
spojeni

e utésnéni cihelného zdiva a betonovych konstrukci
proti zemni vihkosti

e dotésfovani pracovnich spar monolitickych betono-
vych konstrukci

e utésnovaci prace na vnitfnich obezdivkach tuneld,
betonovych van a podzemnich stén

e utésnovani pracovnich spar betonovych konstrukci
pomoci pfedem vloZenych injekénich hadic (utésrio-
vani pozemnich konstrukci zalozenych principem
L,bila vana®)

TECHNICKA DATA

Technicka data uvedena dale jsou laboratorni hodnoty.
PFi aplikaci se mohou ménit vlivem vymeény tepla mezi ge-
lem a injektovanym prostfedim, charakterem povrchu
prostredi, stavajici teplotou, tlakem, vlhkosti a plisobenim
jinych faktor(.
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TECHNICKA DATA SLOZEK
Parametr MJ | Slozka A | SlozkaB | Smés A/B
Objemova hmotnost 3
pfi 25 °C kg/m3| 985+15 | 1092+ 15 -
Barva - medova hnéda -
Viskozita pfi 25 °C | mPa.s| 285+ 50 14+3 150 + 30
Viskozita pfi 15 °C | mPa.s| 550 + 60 20+5 170 £ 40
Viskozita pfi 6 °C mPa.s| 995+ 100 34+7 290 + 50
REAKCNI DATA
Vychozi teplota MJ 6 °C 15°C 25°C
Viskozita smési
(5 min. po ukonéeni | mPa.s| 290+50 | 170+40 | 150+ 30
michani)
Dosazeni viskozity
1000 mPa.s v me- min 55-95 50 -85 55 -95
zefe 1 mm
Doba gelovaténi hod 15+2 145+1,5 11+1,5
Stupen napénéni - cca 1,0 cca 1,0 cca 1,0
Doba zpracovani
Vychozi teplota MJ 5°C 18 °C 23°C
Doba na zpracovani
1 baleni .
(kombinovany obal min 30-40 25-35 17 -27
1kg)
MECHANICKA DATA
Parametr MJ Hodnota
Pevnost v tahu MPa 0,58 £+ 0,12
Taznost % 192 + 38
E-modul MPa 0,20 £ 0,04
Tvrdost Shore (po 28 d) °Sh A 55+3
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SLOZENIi A VLASTNOSTI

Slozky

CarboCrackseal H Plus, slozka A sestava z hydrofobni
smeési polyolu a aditiv. CarboCrackseal H Plus, slozka B
je modifikovany isokyanat.

Systém

Reakéni smés po injektazi do trhlin v disledku hydrofobie
vytlacuje z vétsi ¢asti vodu. Za vice nez 10 hodin je prys-
kyfice tuha, konec¢né vytvrzeni trva nékolik dni. Vznikne
trvale pruzna polyuretanova pryskyfice. Je-li v injektova-
ném prostredi vihkost, pryskyfice mize lehce napénit. P6-
rovita struktura je v8ak uzavfena a nepropousti vodu.

Vysledny produkt

Zreagovana pryskyfice je elasticka a obzvlast u plosného
lepeni extrémné tazna a predstihuje nékolikanasobné
predepsanou minimalni taznost 10 % podle ZTV-ING.
Spolecné s nizkou teplotou skelného prechodu (-25 °C) je
tak zaru¢ena vysoka spolehlivost utésriujiciho ucinku.

ZPRACOVANI

Injektaz trhlin (ve smyslu predpisu ZTV-ING)
Pryskyficna smés se injektuje do utésriované trhliny pres
vyvrt osazeny pakrem, az do vystupu smési z kontrolnich
vyvrtl. Pfitom muaze byt CarboCrackseal H Plus apliko-
van dvéma riiznymi zpUsoby:

- Jednoslozkova aplikace

Slozky pryskyfice se nejdfive dikladné smichaji v obje-
movém poméru 1 : 1 a nasledné se Cerpaji jednoslozko-
vym Cerpadlem. Je nutné dodrzovat dobu zpracovatel-
nosti v zavislosti na teploté okolniho prostredi (podrobné;ji
viz kapitola Injektaz pres injekcni hadice).

- Dvouslozkova aplikace

Slozky pryskyfice se dopravuji separatné dvouslozkovym
Cerpadlem v objemovém poméru 1: 1 a pfed injektova-
nim do vyvrtu se pomoci statického, opakované pouzitel-
ného smésovace smichaji. Jako sméSovac se pouziva
vyhradné staticky sméSovac se sméSovaci trubkou z ne-
rezové oceli, délky 140 mm, pro zafazeni 12 statickych
mrizkovych plastovych smésovacu, nebo specialni smeé-
Sovac dle ZTV-ING.

Pfed zahajenim vlastni injektaze musi byt zkontrolovano
spravné davkovani Cerpadla.

Pryskyfice je pouzitelna pfi rychlosti Cerpani (prutoku)
> 0,3 I/min, teploté prostredi, resp. stavebniho prvku mezi
+5 °C a +30 °C, a teploté slozek > +15 °C.

Pfi velkém pfitoku tlakové vody z trhliny je nutno pred in-
jektazi pryskyfici CarboCrackseal H Plus provést pred-
bézné utésnéni pomoci velmi rychle reagujici polyureta-
nové pryskyfice CarboStop U. Injektaz je nutno provadét
tak dlouho, az pfitok vody ustane. Bezprostfedné nato se
aplikuje samostatnym pakrem pryskyfice CarboCrackse-
al H Plus.
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K uzavfeni pfili§ Sirokych trhlin je mozno pouzit tmelici
hmotu CarboPast H, ktera vytvrzuje do tvrdého, ale pruz-
né-plastického materialu.

Injektaz pres injek¢ni hadice

Pro injektaz pracovnich spar pres injekéni hadice se pou-
ziva vyhradné jednoslozkové membranové Cerpadlo.

Pfred zahajenim vlastni injektaze je potfeba pfipravit prys-
kyfici k pouziti. Slozky se odméFi v objemovych pomérech
1: 1 a dukladné se promichaji ve vhodné nadobé, uréené
jen pro tento ucel. K tomu je mozno pouzit napf. mecha-
nické michadlo pohanéné ruéni vrtackou, nastavenou na
pomalou rychlost (max. 300 ot./min). Michani je nutno
provadét po dobu cca 2 minut, az je dosazeno homogen-
niho vzhledu smési.

Nasledné se smés Cerpa jednoslozkovym Cerpadlem, pfi
praci je potfeba dodrzovat aplikacni pfedpis pro injekéni
hadice. Je nutné dodrzovat dobu zpracovatelnosti v za-
vislosti na teploté okolniho prostfedi.

Okamzité po ukonéeni praci je nutno Cerpadlo a pouzité
injekéni pfislusenstvi proplachnout Ccistidlem Carbo-
Solv D, aby nedoslo k jejich zalepeni v dusledku reakce
zbytk( injekéni smési.

Doporuceni: Optimaini teplota zpracovani injekéniho mé-
dia je v rozmezi 15-30 °C. Proto pfed zpracovanim tem-
perujte obé slozky alespor 12 hodin pfi teploté minimalné
15 °C. Pfitom je bezpodminec¢né nutné zabranit lokalnimu
pfehrati, napf. na sténach nadob.

BEZPECNOSTNIi POKYNY

Dodrzujte obecné platné bezpecnostni pfedpisy a zasady
pro manipulaci s chemikaliemi.

Blizsi informace jsou uvedeny v pfislusnych bezpecénost-
nich listech CarboCrackseal H Plus, slozka A / Carbo-
Crackseal H Plus, slozka B.

Osoby, pravidelné pfichazejici do styku s pryskyfici
CarboCrackseal H Plus nebo jinymi isokyanatovymi prys-
kyficemi, by mély podstupovat preventivni Iékafské pro-
hlidky.

BALENI
Slozka A Slozka B
1k lech 0,474 k 0,526 k
(kombinovany obal) P ’ 9 ’ g
Kanystr 5 | ocelovy 5kg 5,5kg
Kanystr 10 | ocelovy 10 kg 11 kg
Kanystr 20 | ocelovy 20 kg 23 kg

Upozornéni: S ohledem na rozdilnou objemovou hmotnost slo-
Zek A a B a objemovy pomér jejich michéani 1 : 1, jsou sloZzky do-
davany v balenich s rozdilnou hmotnosti.
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SKLADOVANI A TRVANLIVOST

Jednotlivé slozky musi byt skladovany v suchém prostredi
za teploty v rozmezi 10 — 30 °C. Slozky jsou stabilni nej-
meéneé 6 mésicl od dodani a 12 mésicl od data vyroby pfi
splnéni podminek skladovani. V pfipadé pouziti pro sa-
nace dopravnich staveb je trvanlivost omezena, slozky
jsou stabilni 6 mésicu od data dodani pfi splnéni podmi-
nek skladovani. Pfi pouziti déle skladovanych produkt(
se doporucuje, aby slozky byly pfed pouzitim prezkou-
Seny pracovniky spole¢nosti Minova Bohemia.

Je nutno dbat podminek skladovani — blize viz bezpe¢-
nostni listy.

ZATRIDENi ODPADU A POKYNY

PRO JEJICH LIKVIDACI

Veskeré odpady likvidovat v souladu s pozadavky zakona
€. 541/2020 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu.

Doporucéeny zplsob zneskodnovani odpadnich slozek:
slozka A (polyol) se smicha s vodou v poméru 2 : 1 a vy-
tvrdi se slozkou B (isokyanat) v poméru 1,5 : 1.

Odpad Kod Kat. Charakteristika

Izola¢ni materialy neuve-
Vytvrzeny produkt 170604 | O |dené pod Cisly 17 06 01 a

17 06 03
Nezreagovana Odpady pfisad neuvedené
slozka A 070215 | O | 54 gislem 07 02 14
Nezreagovana . .
sloska B 080501 N | Odpadni isokyanaty

Vyprazdnéné obaly

od slozky A 150104 | O | Kovové obaly

Obaly obsahuijici zbytky
nebezpecnych latek nebo
obaly témito latkami znedis-
téné

Vyprazdnéné obaly

od slozky B 150110 | N

e ko Dovozce je zapojen do Systému sdruzeného
CD plnéni povinnosti zpétného odbéru a vyuziti

obalového odpadu spole¢nosti EKO-KOM, a.s.
2™ pod klientskym ¢. EK-F00020803.

PROHLASENI

Udaje v tomto technickém listu odpovidaji nasemu stavu
védéni a nasim zkuSenostem k okamziku vydani, ktery je
uveden v zapati. Stav védéni a zkuSenosti se dale rozviji.
Dbejte prosim na to, abyste vzdy pouzivali aktualni vy-
dani technického listu.
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Popis pouZziti vyrobku v tomto technickém listu nemuze
mit na zfeteli zvlastni podminky a vztahy, které se proje-
vuji v jednotlivych pfipadech. VyzkousSejte proto tento vy-
robek vzdy pfed uzivanim na jeho vhodnost pro konkrétni
ucel pouziti.

Pouziti, zpracovani a aplikace naseho vyrobku probihaji
pfirozené mimo nase moznosti kontroly. Podléhaji proto
vyhradné Vas$i zodpovédnosti, pravé tak jako vysledek
zpracovani, jehoz bylo dosazeno na zakladé nasich uzi-
vatelsky technickych informaci.

Zadny Gdaj v tomto technickém listu nepfedstavuje za-
ruku v pravnim smyslu. Prohlasujeme, Zze za vyrobek ru-
¢ime jen v ramci smluvnich ujednani vedoucich k jeho
ziskani.

MINOVA BOHEMIA s.r.o.
Lihovarska 1199/10
716 00 Ostrava-Radvanice | CZ

T +420 596 232 801
E minova.cz@minovaglobal.com

www.minova.cz
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