TECHNICKY LIST

STAVITELSTVI

CarboEpox

DVOUSLOZKOVA EPOXIDOVA PRYSKYRICE

CHARAKTERISTIKA

Dvouslozkova epoxidova pryskyfice s velmi nizkou visko-
zitou, neobsahujici organicka rozpoustédla, uréena k in-
jektazim betonovych konstrukci, a to i ve vlhkém pro-
stiedi.

Splriuje pozadavky normy EN 1504-5 pro injektaz betonu.
C € Kiasifikace: U(F1) W(3) (1/2) (10/40) (0)

Pryskyfice CarboEpox neni vhodna pro aplikaci v pro-
stfedi s tekouci vodou a do trhlin namahanych dynamic-
kym zatizenim.

Pryskyfice je pouzitelna pfi teplotach povrchu konstrukce
v rozmezi 10 — 40 °C.

POUZITI

e injektaz betonovych konstrukci podle pfedpisu ZTV-
ING (ZTV-RISS)

e utésnovani poréznich betonovych konstrukci

e zpevhovani a utésnovani betonovych konstrukci
vypliiovanim trhlin a mikrotrhlin

e lepeni a kotveni

e a mnoho dalSich pouziti

VYHODY
e netecnost vuci vihkosti (reaguje i ve vihkém/mokrém
prostredi)

e velmi nizka viskozita (vyborna penetrace prostfedim)

e velmi nizké smrstovani

e vynikajici pfidrznost ke vS§em stavebnim materialiim,
a to i vihkym (beton, zdivo, kamen)

e trvanlivost a odolnost proti vlivim prostfedi (kyseliny,
zasady, oleje, maziva, ropné derivaty)

TECHNICKA DATA

Technicka data uvedena dale jsou laboratorni hodnoty.
PFi aplikaci se mohou ménit vlivem vymeény tepla mezi ge-
lem a injektovanym prostfedim, charakterem povrchu
prostredi, stavajici teplotou, tlakem, vlihkosti a plisobenim
jinych faktor(.
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TECHNICKA DATA SLOZEK
Parametr MJ Slozka A Slozka B
Objemova hmotnost kg/m® | 1100 + 20 940 + 20
Barva - nazloutla Zlutohnéda
Bod vzplanuti °C > 100 > 100
Viskozita pfi 20 °C mPa.s 550 + 60 205
TECHNICKA DATA SMESI
Parametr MJ Hodnota
Objemova hmotnost kg/m?3 1100 + 100
Viskozita pfi 25 °C mPa.s 85+ 10
Zpracovatelnost pfi 25 °C min 80
Doba vytvrzovan pfi 25 °C hod 24
Minimélni t_eplota oc 10
pro aplikaci
MECHANICKA DATA
Parametr ! MJ | Hodnota | Pfedpis
Pevnost v tlaku MPa > 95 EN ISO 604
Pevnost v tahu MPa > 50 EN ISO 527
Napéti v ohybu MPa >90 EN ISO 178
Modul pruznosti v tahu GPa 3,2 EN ISO 527
PFidrznost - suchy beton .
(po 7 dnech, poruseni utrze-| MPa 4,65 CSN 73 2577
nim betonu)
PFidrznost - vihky beton .
(po 7 dnech, poruseni utrze-| MPa 2,70 CSN 73 2577
nim betonu)
Prodlouzeni pfi pretrzeni % 1,8 EN ISO 527
Teplota skleného o
pFechodu Cc 60 EN 12614

" Mechanické vlastnosti epoxidové pryskyrice se snizuji pfi tep-
lotach vyssich nez 50 °C.
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SLOZENIi A VLASTNOSTI

Slozky

Slozka A je epoxidova pryskyfice na bazi bisphenolu-A,
neobsahujici organicka rozpoustédla. Slozka B je tvrdidlo
na bazi polyaminda.

Systém

Reakéni smés po injektazi do trhlin v disledku hydrofobie
vytladuje z vétsi ¢asti vodu. Za vice nez 24 hod je prysky-
fice tuha, konecné vytvrzeni trva nékolik dni.

Vysledny produkt

Vytvrzeny produkt je tuha, houzevnata a vodotésna prys-
kyfice, odolna kyselinam, zasadam, olejim, mastnoté a
ropnym derivatim. Plnou chemickou a mechanickou
odolnost pryskyfice ziskava po cca 7 dnech.

ZPRACOVANI

Epoxidova pryskyfice CarboEpox se aplikuje injektazi.
Pro aplikaci se pouzivaji specialni jednoslozkova injekéni
Cerpadla nebo jednoduché mechanické injekéni ruéni
pumpy.

Pfed zahajenim vlastni injektaze je potfeba pfipravit prys-
kyfici k pouziti. Obé slozky se ve vhodné nadobg, urCené
jen pro tento ucel, smichaji v pfedepsaném objemovém
pomeéru A : B =10 : 3. K tomu je mozno pouzit napf. me-
chanické michadlo pohanéné ru¢ni vrtackou, nastavenou
na pomalou rychlost (max. 250 ot./min). Michani je nutno
provadét po dobu cca 2 minut, kdy je dosazeno homogen-
niho vzhledu smési.

Podle predpisu ZTV-ING se pryskyfi¢na smés zpravidla
injektuje do utésfiované trhliny az do vystupu z kontrol-
nich vyvrt. Pfitom je nutné dodrZovat dobu zpracovatel-
nosti v zavislosti na teploté okolniho prostfedi. Injekéni
prace neni povoleno provadét pfi teploté pod 8 °C.

Pfi velkém pfitoku tlakové vody z trhliny je nutno pfed in-
jektazi pryskyfici CarboEpox provést predbézné utés-
néni, napf. pomoci velmi rychle reagujici polyuretanové
pryskyfice typu CarboStop. Injektaz je nutno provadét tak
dlouho, az pfitok vody ustane. Bezprostfedné nato se
aplikuje pryskyfice CarboEpox.

K uzavieni pfrili§ Sirokych trhlin je mozno pouzit tme-
lici hmotu CarboPast H, ktera vytvrzuje do tvrdého,
ale pruzné-plastického materialu.

Doporuceni: Optimalni teplota zpracovani injekéniho mé-
dia je v rozmezi 15-30 °C. Proto pfed zpracovanim tem-
perujte obé slozky alespor 12 hodin pfi teploté minimalné
15 °C. Pfitom je bezpodminecéné nutné zabranit lokalnimu
prehrati, napf. na sténach nadob.
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BEZPECNOSTNIi POKYNY

Dodrzujte obecné platné bezpecnostni pfedpisy a zasady
pro manipulaci s chemikaliemi.

nich listech CarboEpox, slozka A / CarboEpox, slozka B.

BALENI

Slozka A Slozka B
Plechovka 3 | pocinovana 2,3 kg -
Plechovka 1 | pocinovana - 0,7 kg

Upozornéni: S ohledem na rozdilnou objemovou hmotnost slo-
Zek A a B jsou slozky dodavany v balenich s rozdilnou hmotnosti.

SKLADOVANI A TRVANLIVOST

Jednotlivé slozky musi byt skladovany na suchych mis-
tech v originalnich uzavienych obalech. Skladovat pfi tep-
lotach v rozmezi 5 — 50 °C. Chranit pfed mrazem, zdroji
tepla a pfimym slune&nim zafenim.

Slozky jsou stabilni nejméné 6 mésiclu od dodani a
24 mésicl od data vyroby pfi splnéni podminek sklado-
vani. Pfi pouziti déle skladovanych produkti se doporu-
Cuje, aby slozky byly pfed pouzitim pfezkouseny pracov-
niky spole¢nosti Minova Bohemia.

Je nutno dbat podminek skladovani — blize viz Bezpec¢-
nostni listy.

ZATRIDENi ODPADU A POKYNY

PRO JEJICH LIKVIDACI

VeSkeré odpady likvidovat v souladu s pozadavky zakona
€. 541/2020 Sb., ve znéni pozdé&jsich predpisu.

Doporuceny zplUsob zneskodriovani odpadnich slozek:
slozka A se smicha se slozkou B v poméru 3 : 1.

Odpad Kod Kat. Charakteristika

Vytvrzeny produkt 070213 | O |Plastovy odpad

Odpadni lepidla a tésnici
Negreagovane 080409 | N m_atgrlaly obsvabuua orga-
slozky nicka rozpoustédla nebo
jiné nebezpecné latky

Obaly obsahujici zbytky
nebezpecnych latek nebo
obaly témito latkami znecis-
téné

Vyprazdnéné obaly

od slozky B 150110 | N

e xo Dovozce je zapojen do Systému sdruzeného
CD plnéni povinnosti zpétného odbéru a vyuziti

obalového odpadu spole¢nosti EKO-KOM, a.s.
“°™  bod klientskym &. EK-F00020803.
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PROHLASENI

Udaje v tomto technickém listu odpovidaji nasemu stavu
védéni a nasim zkuSenostem k okamziku vydani, ktery je
uveden v zapati. Stav védéni a zkuSenosti se dale rozviji.
Dbejte prosim na to, abyste vzdy pouzivali aktualni vy-
dani technického listu.

Popis pouziti vyrobku v tomto technickém listu nemuze
mit na zfeteli zvlastni podminky a vztahy, které se proje-
vuji v jednotlivych pfipadech. VyzkousSejte proto tento vy-
robek vzdy pfed uzivanim na jeho vhodnost pro konkrétni
ucel pouziti.

Pouziti, zpracovani a aplikace naseho vyrobku probihaji
pfirozené mimo nasSe moznosti kontroly. Podléhaji proto
vyhradné Vasi zodpovédnosti, pravé tak jako vysledek
zpracovani, jehoz bylo dosazeno na zakladé nasich uzi-
vatelsky technickych informaci.

Zadny udaj v tomto technickém listu nepredstavuje za-
ruku v pravnim smyslu. Prohlasujeme, Ze za vyrobek ru-
¢ime jen v ramci smluvnich ujednani vedoucich k jeho
ziskani.

MINOVA BOHEMIA s.r.o.
Lihovarska 1199/10
716 00 Ostrava-Radvanice | CZ

T +420 596 232 801
M +420 606 766 164
E minova.cz@minovaglobal.com

www.minova.cz
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