TECHNICKY LIST

STAVITELSTVI

CarboPast H

DVOUSLOZKOVY POLYURETANOVY TMEL

CHARAKTERISTIKA

CarboPast H je flexibilni, vysoce stabilni dvouslozkovy
polyuretanovy tmel neobsahujici rozpoustédla, uréeny
k uzavirani a vyplfiovani trhlin v betonu (ve smyslu pfed-
pisu ZTV-ING) a ve zdivu. CarboPast H vytvrzuje bez
smrstovani. V pfipadé netésnosti tmelenych trhlin pfi pro-
vadeéni injektaze se doporucuje jako rychle uzavirajici le-
pidlo pouzit organicko-mineralni pryskyfici Geoflex.
CarboPast H se pouziva zejména pro pfedbézné uza-
vieni trvale aktivnich trhlin, které budou nasledné vypl-
nény injekéni polyuretanovou pryskyfici CarboCrack-
seal H Plus.

POUZITI

e vyplnéni a utésnéni spar a trhlin v betonovych nebo
zdénych konstrukci

VYHODY
e dobra stabilita diky vysoké tixotropii
e elasticita

e vysoka pfilnavost
e dlouha doba zpracovatelnosti
e kratka doba vytvrzeni

TECHNICKA DATA

V8echna uvedena data jsou laboratorni hodnoty za nor-
malnich klimatickych podminek (23 °C / 50 % rel. vl.).
Odlisné klimatické podminky znamenaji odliSné hodnoty.

TECHNICKA DATA SLOZEK
Parametr MJ Slozka A Slozka B
Objemova hmotnost 3
ofi 25 °C kg/m 1600 + 50 1234 + 50
Barva - bézova tmavé hnéda
Barva smési - svétle bézova
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REAKCNI DATA
Parametr MJ Hodnota
Davkovaci pomér A : B hm. dila 100: 14
Doba zpracovatelnosti pfi 23 °C min 45 - 60

SLOZENI A VLASTNOSTI

Slozky

Slozka A je pastovita smés polyolt a mineralniho plniva.
Slozka B je polyisokyanat na bazi MDI.

Systém
Vlivem nizké teploty (pod 15 °C) se vytvrzovaci doba pro-
dluzuje.

Vysledny produkt

CarboPast H dosahuje své kone¢né vlastnosti vzajemnou
chemickou reakci slozek. Tmel vytvrzuje béhem 24 az 48
hodin na tuhou, trvale elastickou a hydrolyze odolnou
hmotu, ktera v misté spoje pfejima a snizuje napéti.

ZPRACOVANI

Pozadavky na podklad

Podklad, na néjz se ma tmel aplikovat, se musi nejdfive
vhodnym prostfedkem o istit (kartac, fréza na zdivo) a na-
sledné vysusit.

Aplikace

Obsah nadoby s tvrdidlem (slozka B) nechat upIné vytéct
do nadoby s pryskyfici (slozka A). Pfesny pomér michani
je dan balenim. Obé slozky se dukladné smichaji pomoci
michaciho nastavce upevnéného do vrtacky. Michani
musi probihat po dobu minimalné 3 minut. Bezpodmi-
necné je nutné dbat na to, aby vzajemné promichani obou
slozek bylo dikladné, jinak pfi vytvrzovani dojde ke
vzniku nedokonale vytvrzenych mist.

Tmel se aplikuje pocinaje ustim spary nebo trhliny, v mi-
nimalni tloustce 5 mm a Sifce 8 — 10 cm po celé délce za-
tirané trhliny.



TECHNICKY LIST

BEZPECNOSTNI POKYNY A OMEZENI

Dodrzujte obecné platné bezpecnostni pfedpisy a zasady
pro manipulaci s chemikaliemi.

CarboPast H, slozka A / CarboPast H, slozka B.

Osoby, pravidelné pfichazejici do styku s pryskyfici
CarboPast H nebo jinymi isokyanatovymi pryskyficemi,
by mély pravidelné podstupovat preventivni Iékafské pro-
hlidky.

BALENI
Slozka A Slozka B
Plastova nadoba 3,5 kg 3,07 kg 0,43 kg
(komplet) (HDPE kbelik) | (HDPE lahev)

SKLADOVANI A TRVANLIVOST

Vyrobek musi byt skladovan v suchém prostredi za tep-
loty v rozmezi 10 — 30 °C. Slozky jsou stabilni nejméné 6
mésicl od data dodani a 12 mésicu od data vyroby pfi
splnéni podminek skladovani. Pfi pouziti déle skladova-
nych produktl se doporucuje, aby byl material pfed pou-
zitim pfezkou$en pracovniky spole¢nosti Minova Bohe-
mia.

Je nutno dbat podminek skladovani — blize viz bezpec-
nostni listy.

ZATRIDENi ODPADU A POKYNY
PRO JEJICH LIKVIDACI

VeSkeré odpady likvidovat v souladu s pozadavky zakona
€. 541/2020 Sb., ve znéni pozdéjsich pFedpisu.

Odpad Kod Kat. Charakteristika

Vytvrzeny tmel / Jiné odpadni lepidia a tés-

nezreagovana 080410 | O nici material

slozka A y
Nezreagovana . .
sloska B 080501 N | Odpadni isokyanaty
Vyprazdnéné obaly .

od slozky A 150102 | O | Plastové obaly

Obaly obsahuijici zbytky
nebezpecnych latek nebo
obaly témito latkami znedis-
téné

Vyprazdnéné obaly

od slozky B 150110 | N

e ko Dovozce je zapojen do Systému sdruzeného

CD plnéni povinnosti zpétného odbéru a vyuziti
obalového odpadu spole¢nosti EKO-KOM, a.s.
2™ pod klientskym ¢. EK-F00020803.
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PROHLASENI

Udaje v tomto technickém listu odpovidaji nasemu stavu
védeéni a nasim zkuSenostem k okamziku vydani, ktery je
uveden v zapati. Stav védéni a zkuSenosti se dale rozviji.
Dbejte prosim na to, abyste vzdy pouzivali aktualni vy-
dani technického listu.

Popis pouziti vyrobku v tomto technickém listu nemuze
mit na zfeteli zvlastni podminky a vztahy, které se proje-
vuji v jednotlivych pfipadech. VyzkousSejte proto tento vy-
robek vzdy pfed uzivanim na jeho vhodnost pro konkrétni
ucel pouziti.

Pouziti, zpracovani a aplikace naseho vyrobku probihaji
pfirozené mimo nase moznosti kontroly. Podléhaji proto
vyhradné Vas$i zodpovédnosti, pravé tak jako vysledek
zpracovani, jehoz bylo dosazeno na zakladé nasich uzi-
vatelsky technickych informaci.

Zadny Gdaj v tomto technickém listu nepfedstavuje za-
ruku v pravnim smyslu. Prohlasujeme, Ze za vyrobek ru-
¢ime jen v ramci smluvnich ujednani vedoucich k jeho
ziskani.

MINOVA BOHEMIA s.r.o.
Lihovarska 1199/10
716 00 Ostrava-Radvanice | CZ

T +420 596 232 801
E minova.cz@minovaglobal.com

www.minova.cz
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