TECHNICKY LIST

STAVITELSTVI

CarboPress

INJEKCNI HADICE

CHARAKTERISTIKA

Jednoplastova injekéni hadice, ktera se pouziva pro ukla-
dani do spar a slouzi pro utésnéni pracovnich a styénych
spar monolitickych betonovych konstrukci. PFi aplikaci
hmot, jejichz vhodnost je odzkousena, umozhuji provadét
injektaz opakované.

Injekéni hadice je tvofena plastém z flexibilniho PVC,
ktery je v podélném sméru ryhovany. V plasti jsou prove-
deny otvory, kterymi pfi injektazi prochazi injekéni mate-
rial. Usporadani a tvar vystupnich otvortdl znemoZziuji pro-
niknuti vody nebo cementového mléka dovnitf injekéni
hadice, coz by jinak vedlo k jejimu zneprtichodnéni.

POUZITi
e utésnéni pracovnich a styénych spar betonovych
konstrukci

e soucast pojistného systému foliovych hydroizolaci
spodni stavby
e a mnoho dalSich pouziti

VLASTNOSTI

e hadice jsou urCeny pro injektaze polyuretanovymi
pryskyficemi, metakrylatovymi gely a mikrocementy
e konstrukce hadic umoziuje jejich snadnou Cistitel-
nost, proto je v pfipadé potfeby mozné provadét in-
jektaz hadic opakované
e odolnost hadic proti zpétnému proniknuti latek dovnitf
injek&niho kanalu
— voda — max. tlak ekvivalentni vy$ce vodniho
sloupce do 10 m
— cementové mléko — max. tlak ekvivalentni
vySce betonované konstrukce do 4 m
e hadice je mozno ulozit az do Uhlu ohybu 90°, pficemz
umoznuji velmi malé poloméry ohybu (viz tabulka
Technicka data); vedeni a ohyby hadic je mozné pro-
vadét v horizontalnim i vertikalnim sméru
e jednoducha kompletace a instalace pomoci prvkil
montazniho pfisluSenstvi

TL_CARBOPRESS_04/2022_EMEA_EUR_CZ

JMINOVA

TECHNICKA DATA
CarboPress CarboPress
Parametr MJ 6/13 10/16
Vnitfni pramér mm 6 10
Vnéjsi prumér mm 13 16
Material hadice - pruzné PVC pruzné PVC

Barva - modra, ¢erna modra, ¢erna

Max. délka useku se
zaruéenou injektovatel- m 15 30
nosti

Min. polomér ohybu

hadice (thel 90°, -5°C) | ™™ 20 50

APLIKACE

Kompletizace

Injekéni hadice CarboPress se zpravidla upravuji na délky
jednotlivych injek&nich usekl v délkach 8 az 10 m a kla-
dou se v zavislosti na geometrii utésfiovanych stavebnich
dilu. V pripadé, ze s ohledem na konstrukéni divody jsou
pozadovany vétsi délky hadic, je nutné toto konzultovat
s dodavatelem. Injekéni hadice upravené na pozadované
délky jsou na obou koncich opatfeny hadicemi bez perfo-
race, které zastavaji plnici a odvzdusnovaci funkci. Jsou
dodavany jako pfislusenstvi.

Spojeni hadice CarboPress a plnici/odvzduSiiovaci ha-
dice se provadi pomoci plastovych hadicovych spojek,
které se na hadice naSroubuji. Konce hadic se uzaviou
zatkou, aby nedoSlo k zaneseni nebo ucpani injekéniho
kanalu necistotami.

Pozadavky na podklad

Injekéni hadice se poklada na rovny betonovy podklad,
ocistény od uvolnénych &astic a shlukli cementového
mléka. Pfed pokladkou je nutné z podkladu odstranit led
(napf. roztavenim, mechanickym ocisténim) a stojatou
vodu (napf. stlaenym vzduchem neobsahujicim olej).
Podklad musi byt pevny, nesmi vykazovat Zzadné propad-
liny s ostrymi hranami a musi vykazovat dostate¢nou miru
zhutnéni, aby byla zajis§téna jeho vysoka odolnost vici
praniku vody.
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Upevnéni
Upevnéni injekéni hadice CarboPress k podkladu se pro-
vadi pomoci plastovych nebo kovovych pfichytek hadice.

Plastové pfichytky se zatlacuji do vyvrtanych otvor(
o pruméru 8 mm. Nejjednodussi metoda upevnéni je po-
uziti kovovych prichytek, které se pfipeviiuji pfibitim nebo
nastfelenim. Optimalni vzdalenost mezi sousednimi pfi-
chytkami je 10 cm. Maximalni vzdalenost mezi pfichytka-
mi nesmi prekroCit 15 cm, aby pfi betonazi byla injekéni
hadice ve své poloze dostate¢né fixovana.

Nesmi dochazet ke kontaktu mezi jednotlivymi ¢astmi ha-
dic, aby nedoslo k jejich vzajemnému zainjektovani. PI-
nici/odvzdusnovaci konce hadic se vedou z konstrukce
zpravidla v pravém uhlu. Mohou byt vyvedeny spole¢né v
uloznych krabicich, které jsou upevnény na vyztuzi. Pfi-
padné se upeviuji pomoci plastovych jehlovych pakrd na
bednéni. Pro pozdéjsi injektdz musi byt pFipoje plni-
cich/odvzdusnovacich hadic zajistény tak, aby byla zaru-
¢ena jejich dostupnost a priichodnost. Koncovky musi byt
fadné oznaceny v souladu s projektovou dokumentaci.
Injektaz

Pfed zacatkem injektaze se musi prohlédnout trasy, ve
kterych jsou vedeny injekéni hadice, aby byla v€as identi-
fikovana mista, ktera mohou negativné ovlivnit prabéh in-
jekénich praci. Jedna se napf. o nedostate¢né zhutnéna
mista, Stérkova hnizda apod. Vadna mista se musi pfed
injektazi odborné uzavfit. Injekéni prace by nemély pro-
béhnout dfive nez po ukon&eni hydrata¢niho procesu be-
tonu a pfi plném zatiZeni pracovni spary.

Injek&ni prace probihaji po jednotlivych Usecich, vzdy na
vzajemné navazujicich stavebnich dilech. Horizontalné
vedené hadice se injektuji vzdy z jedné strany, vertikalné
vedené hadice se injektuji smérem zespodu nahoru.

Na zacatku injektaze se nejprve hadice odvzdus$ni. Poté
se z jedné strany provede zaplnéni hadice injekéni hmo-
tou, az do doby, kdy na druhém konci vytéka Cista injekéni
hmota bez bublin. Nasledné se tento konec hadice uzavie
a po jeho uzavfeni nasleduje pomalé a plynulé zvySovani
injekéniho tlaku, aby injekéni hmota mohla rovhomérné
vystupovat z otvort v hadici do pracovni spary.

Pfi pouziti doporu€eného typu polyuretanové pryskyfice,
metakrylatového gelu nebo mikrocementu existuje moz-
nost provadét injektdz opakovang, pokud se ihned po
ukoné&eni injektaze hadice vycisti proplachnutim. Vy-
plachnuti injekéniho kanalu, které se provadi bez tlaku,
musi probéhnout pfed uplynutim doby zpracovatelnosti
injekéni hmoty. Potfebné informace k tomu jsou v tech-
nickych listech jednotlivych typu injekénich hmot.

SKLADOVANI A TRVANLIVOST

Hadice a jejich pfisluSenstvi musi byt skladovany v su-
chém prostiedi za teploty v rozmezi 10 — 30 °C. Musi se
chranit pfed mechanickym poskozenim a znecisténim.
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Poskozeni hadic prodéravénim, polamanim, pfiskfipnu-
tim, profiznutim apod. maji za nasledek jejich nepouzitel-
nost pro injektaz. PoSkozené hadice proto nesmi byt in-
stalovany. Pokud je poSkozeni zjisténo na jiz instalova-
nych hadicich, tyto musi byt vyménény.

BALENI
CarboPress CarboPress
6/13 10/16
Svazek injekéni hadice 100 m 100 m
Sva;ek plnici/odvzdusnovaci 50 m 50 m
hadice
PROHLASENI

Udaje v tomto technickém listu odpovidaji nasemu stavu
védéni a nasim zkuSenostem k okamziku vydani, ktery je
uveden v zapati. Stav védéni a zkuSenosti se dale rozviji.
Dbejte prosim na to, abyste vzdy pouzivali aktualni vy-
dani technického listu.

Popis pouziti vyrobku v tomto technickém listu nemuze
mit na zfeteli zvlastni podminky a vztahy, které se proje-
vuji v jednotlivych pfipadech. VyzkousSejte proto tento vy-
robek vzdy pred uzivanim na jeho vhodnost pro konkrétni
ucel pouziti.

Pouziti, zpracovani a aplikace naseho vyrobku probihaji
pfirozené mimo nase moznosti kontroly. Podléhaji proto
vyhradné Vas$i zodpovédnosti, pravé tak jako vysledek
zpracovani, jehoz bylo dosazeno na zakladé nasich uzi-
vatelsky technickych informaci.

Zadny Gdaj v tomto technickém listu nepfedstavuje za-
ruku v pravnim smyslu. Prohlasujeme, Zze za vyrobek ru-
¢ime jen v ramci smluvnich ujednani vedoucich k jeho
ziskani.
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