TECHNICKY LIST

STAVITELSTVO

CarboPur WF

DVOJZLOZKOVA POLYURETANOVA ZIVICA

CHARAKTERISTIKA

Velmi rychlo reagujuca dvojzlozkova injekéna Zivica ne-
obsahujuca fluérované a chlérované uhlovodiky a halo-
gény. Je uréena na speviovanie hornin, zemin a staveb-
nych konstrukcii a utesfiovanie priesakov vod (najméa
tlakovej vody) a plynov. Spifia poZiadavky na pouzitie
v styku s pitnou vodou.

Zivica CarboPur WF je pouZitelna pri teplotach prostredia
od -15 °C do +40 °C.

POUZITIE

e spevnenie zemin a hornin pri teplote injektovaného
prostredia az do -15 °C (mozZnost dalSej upravy tech-
nickych parametrov pridanim modifikatoru CarboAdd
Fast)

e utesnenie pritokov vody z horniny, priesakov priehrad
alebo ostenia podzemnych diel vratane pritokov véd
s obsahom mineralnych soli s teplotou vody nad
+15°C

e sanacie netesnych Sachiet, tunelov, kanalov a kolek-
torov

e spevnenie a utesnenie betonu, tehlového muriva a
zmieSaného muriva

e a mnoho dalSich pouziti

VYHODY

e velmirychle vytvrdenie

e okamzity tesniaci uc¢inok

e stabilizacny a spevnujuci u€inok

e zakladna Zivica kombinovatelna s Zivicami CarboPur
WFA a CarboPur WT

e kompatibilny s tesniacimi materialmi pouzivanymi
v tuneloch (podfa EN 12 637-3)

e vhodny pre styk s pitnou vodou

TECHNICKE DATA

Technické data uvedené dalej su laboratérne hodnoty. Pri
aplikacii sa moézu menit vplyvom vymeny tepla medzi zi-
vicou a injektovanym prostredim, charakterom povrchu
prostredia, aktualnou teplotou, tlakom, vihkostou a péso-
benim inych faktorov.
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REAKCNE DATA

CarboPur WF Bez kontaktu s vodou
Pociato¢na teplota 15°C 25°C 30°C
Doba tuhnutia 1'30" £ 20" 0'45" + 15" 0'30" + 10"
Stupen napenenia 1,0 1,0 1,0

S obsahom 1 % vody
Pociato¢na teplota 15°C 25°C
Zaciatok penenia 1'50" £ 20" 110" £ 15"
Koniec penenia / 2'30" + 30" 140" + 20"
Doba tuhnutia - -
Stupen napenenia 3+0,5 3+0,5

S obsahom 2 % vody
Pociato¢na teplota 15°C 25°C
Zaciatok penenia 1'50" £ 20" 1'20" £ 20"
Koniec penenia / 240" + 30" 1'50" + 20"
Doba tuhnutia - -
Stupen napenenia 3+0,5 3+0,5

TECHNICKE DATA ZLOZIEK
Parameter MJ Zlozka A Zlozka B
Objemova hmotnost 3
pri 25 °C kg/m 1030 + 30 1230 + 30
Farba - medovo ZIta tmavo hneda
Bod vzplanutia °C > 150 > 150
Viskozita pri 30 °C mPa.s 180 + 50 160 + 50
Viskozita pri 25 °C mPa.s 250 + 50 200 £ 50
Viskozita pri 15 °C mPa.s 550 + 80 550 + 100
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MECHANICKE DATA
Parameter MJ Hodnota Predpis
Pridrznost k beténu MPa >1,5 CSN 73 2577
Pevnost v tahu MPa > 45 EN ISO 527
Pomerna roztaznost 2,1+05
(az k medzi pretrhnutia) % (bez napenenia) EN SO 527
Pevnost' v tlaku MPa >70 EN ISO 604
Pevnost v ohybe MPa >75 EN ISO 178
Pretazenie pri ohybe % 48+0,5 1ISO 178
Modul pruznosti v MPa 2300 ENISO 178
ohybe
Nasiakavost % max. 2,5 EN ISO 62
Mrazuvzdornost X
(50 cyklov) MPa 2,5 CSN 73 2579

Pridrznost k vinkému | yio. | 5 4 56 15 min | DMT-Method

povrchu

Sucinitel filtracie 12

(bez napenenia) m/s <1x10 DIN 18130

Sucmlt:al f||tra0|e. mis 351079 DIN 18130

(stupen napenenia 2)

Dynamicky modul pruz-| /o, 3100 EN 14146

nosti (bez napenenia)

Staticky modul pruz- | yip, 2100 EN ISO 604

nosti

Smykova pevnost Sudrznost’

lepenia na vlhkpm ) R 1,9 MPa ) DMT-Method

povrchu (normalové na- (uhol vnutorného

patie 0,1 a 0,5 MPa) trenia 65°)

Tvrdost Shore °Sh D80+5 ISO 7619-1
ZLOZENIE A VLASTNOSTI

Zlozky

Zlozka A je zmes polyolov a prisad, ktora spolu so zloz-
kou B reaguje na tvrdu a huzevnatu polyuretanovu zivicu.
Zlozka B je polyizokyanat na baze difenylmethan-4,4'-
diisokyanatu (MDI).

Systém

Zivica CarboPur WF prenika do utesfiovanej $truktdry.
Pritomna voda je v désledku hydrofébie a viskozity Zivice
z vacsej Casti vytlaCovana, mensi diel vedie k napeneniu
Zivice.

Vysledny produkt

Vytvrdeny produkt je v zavislosti na pritomnosti vody viac
alebo menej, prip. nie je vObec napeneny. Podla toho tiez
meni svoje mechanické vlastnosti.

Zivica je odolna voéi kyselinam, zasadam, solnym rozto-
kom a organickym rozpustadlam.
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Zivica CarboPur WF nema negativny vplyv na povrchové
alebo podzemné vody, ani na pitnu vodu.

CarboPur WF je vzajomne kompatibilny s izolacénymi foli-
ovymi systémami v tuneloch (podfa EN 12 637-3).

SPRACOVANIE

Zlozky A a B su dopravované za pomoci Specialneho
dvojzlozkového injekéného Cerpadla a davkovane v obje-
movom pomere 1 : 1. Pred aplikaciou do predtym pripra-
veného otvoru su obe zlozky premieSavané v statickom
zmieSavaci a nasledne dopravované do prostredia urce-
ného ku spevneniu a utesneniu (hornina, zemina, betén,
murivo apod.).

Pri kontakte s vodou v priebehu reakcie zmes naperfiuje.
Takto vypenena hmota je vytlacana nasledne injektova-
nou zmesou, ktora sa uz nedostava do kontaktu s vodou
a preto bez napenenia vytvrdzuje na neporézny, neprie-
pustny a tvrdy material. Tym je dosiahnuté utesnenie
a zaroven spevnenie injektovaného materialu.

Pridanim Specialnych modifikatorov k zlozkam Zivice,
alebo pouzitim zivic typu CarboPur WFA alebo WT, je
mozné uskutoCfiovat injek&né prace i v nepriaznivych
podmienkach — napriklad pri vefmi nizkej teplote priesa-
kovej vody, nizkej alebo naopak vysokej teplote okolitého
vzduchu alebo injektovaného prostredia, silnom pritoku
vody apod. Spdsob pouzitia modifikatorov je uvedeny
v samostatnych technickych listoch (vid' technické listy
CarboAdd Fast, CarboAdd Thix).

Odporucanie: Optimalna teplota spracovania injekéného
média je v rozmedzi 15-30 °C. Preto pred spracovanim
temperujte obe zlozky, pripadne aj modifikatory, aspon 12
hodin pri teplote minimalne 15 °C. Pritom je bezpodmie-
necne nutné zabranit lokalnemu prehriatiu, napr. na ste-
nach nadob.

BEZPECNOSTNE POKYNY A OBMEDZE-
NIA

Dodrzujte vSeobecne platné bezpecnostné predpisy a za-
sady pre manipulaciu s chemikaliami.

BlizSie informacie su uvedené v prislusnych kartach bez-
pecnostnych udajov CarboPur WF, zlozka A / CarboPur,
zlozka B.

Osoby, pravidelne prichadzajuce do styku s Zivicou
CarboPur WF alebo inymi izokyanatovymi Zivicami, by
mali pravidelne podstupovat preventivne lekarske pre-
hliadky.

Pokial su zlozky silne podchladené (< 0 °C), je nutné ich
pred aplikaciou zahriat na odporuc¢anu teplotu spracova-
nia 15-30 °C.
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BALENIE
Zlozka A Zlozka B
Kanister 26 | plastovy 25 kg 30 kg
Sud 200 | ocelovy 200 kg 240 kg

Poznamka: Ina balenia na vyZiadanie.

Upozornenie: S ohladom na rozdielnu objemovu hmot-
nost zloziek A a B a objemovy pomer ich mieSania 1 : 1,
su zlozky dodavané v kanistroch s rozdielnou hmotnos-
tou.

SKLADOVANIE A TRVANLIVOST

Jednotlivé zlozky musia byt skladované v suchom pro-
stredi za teploty v rozmedzi 10-30 °C. Zlozky su stabilné
najmenej 6 mesiacov od datumu dodania a 12 mesiacov
od datumu vyroby pri splneni podmienok skladovania. Pri
pouziti dlhSie skladovanych produktov sa odporuca, aby
zlozky boli pred pouzitim preskus$ané pracovnikmi spoloc-
nosti Minova Bohemia.

Je nutné dodrziavat' podmienky skladovania, blizSie vid
Karty bezpecnostnych udajov.

ZATRIEDENIE ODPADOV A POKYNY
PRE ICH LIKVIDACIU

VSetky odpady likvidovat’ v sulade s poziadavkami za-
kona €. 79/2015 Z. z., v zneni neskor$ich predpisov.

Odporuc¢any spdsob zneskodnovania odpadovych zlo-
ziek: zlozka A (polyol) sa zmieSa s vodou v pomere 2 : 1
a vytvrdi sa zlozkou B (polyizokyanat) v pomere 1,5 : 1.

Odpad Kod Kat. Charakteristika

I1zola¢né materialy iné ako
Vytvrdeny produkt | 170604 | O |uvedenév 17 06 01a 17 06

03
Nezreagovana Odpadové prisady iné ako
zlozka A 070215 | O | vedens v 07 02 14
Nezreagovana - .
Zloka B 080501 N | Odpadové izokyanaty

Vyprézdnené obaly 150102 | O | Obaly z plastov

od zlozky A

150104 | O | Obaly z kovu

Obaly obsahujuce zvysky

nebezpecnych latok alebo
kontaminované nebezpec-
nymi latkami

Vyprazdnené obaly

od zlozky B 150110 | N
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VYHLASENIE

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju stavu nasich
vedomosti a skusenosti k datumu vydania, ktory je uve-
deny v pate dokumentu. Stav vedomosti a skiisenosti sa
dalej rozvija. Dbajte prosim o to, aby ste vzdy pouzivali
aktualne vydanie technického listu.

Popis pouzitia vyrobku v tomto technickom liste neméze
mat na zreteli zvlaStne podmienky a vztahy, ktoré sa pre-
javuju v jednotlivych pripadoch. Vyskusajte preto nas vy-
robok vzdy pred pouzivanim na jeho vhodnost pre kon-
krétny ucel pouzitia.

Pouzitie, spracovanie a aplikacia nasho vyrobku prebie-
haju prirodzene mimo nase moznosti kontroly. Podliehaju
preto vyhradne Vasej zodpovednosti prave tak ako vysle-
dok spracovania, ktory bol dosiahnuty na zaklade nasich
uzivatelsko-technickych informacii.

Ziadny udaj v tomto technickom liste nepredstavuje za-
ruku v pravnom zmysle. Vyhlasujeme, Ze za vyrobok ru-
¢ime len v ramci zmluvnych dojednani veducich k jeho
ziskaniu.

MINOVA BOHEMIA s.r.o.
Lihovarska 1199/10
716 00 Ostrava-Radvanice | CZ

T +420 596 232 801
F +420 596 232 994
E minova.cz@minovaglobal.com

www.minova.cz
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