TECHNICKY LIST

STAVITELSTVI

CarboPur WF

DVOUSLOZKOVA POLYURETANOVA PRYSKYRICE

CHARAKTERISTIKA

Velmi rychle reagujici dvouslozkova injekéni pryskyfice,
neobsahujici fluorované a chlorované uhlovodiky a halo-
geny. Je ur€ena pro zpevhovani hornin, zemin a staveb-
nich konstrukci a utésriovani priisakll vody (zejména tla-
kové vody) a plyna.

Splfiuje pozadavky pro pouziti ve styku s pitnou vodou.

Pryskyfice CarboPur WF je pouzitelna pfi teplotach pro-
stfedi od -15 do +40 °C.

POUZITI

e zpevnéni zemin a hornin pfi teploté injektovaného
prostfedi az do -15 °C (moznost Upravy technickych
parametr(i pfidanim akceleratoru CarboAdd Fast)

e utésnéni pfitokl vody z horniny, prisakui hrazi nebo
osténi podzemnich dél véetné pritokl vod s obsahem
mineralnich soli s teplotou vody nad +15 °C

e sanace netésnych Sachet, tunelll, kanall a kolektor(

e zpevneéni a utésnéni betonu, cihelného zdiva a smi-
Seného zdiva

e a mnoho dalSich pouziti

VYHODY

e velmi rychlé vytvrzeni

e okamzity tésnici ucinek

e stabilizacni a zpevriujici ucinek

e zakladni pryskyfice, kombinovatelna s pryskyficemi
CarboPur WFA a CarboPur WT

e kompatibilni s tésnicimi materialy pouzivanymi v tu-
nelech (dle EN 12 637-3)

e vhodny pro styk s pitnou vodou

TECHNICKA DATA

Technicka data uvedena dale jsou laboratorni hodnoty.
PFi aplikaci se mohou ménit vlivem vymény tepla mezi
pryskyfici a injektovanym prostfedim, charakterem po-
vrchu prostredi, stavajici teplotou, tlakem, vihkosti a pa-
sobenim jinych faktor(.

TL_CARBOPUR WF_04/2022 EMEA_EUR _CZ

JMINOVA

REAKCNI DATA

CarboPur WF Bez kontaktu s vodou
Vychozi teplota 15°C 25°C 30°C
Doba tuhnuti 1'30" £ 20" 0'45" + 15" 0'30" + 10"
Stupen napénéni 1,0 1,0 1,0

S obsahem 1 % vody
Vychozi teplota 15°C 25°C
Zacatek pénéni 1'50" £ 20" 1'10" £ 15"
Konec p&néni / 230" 5 30" 140" £ 20"
Doba tuhnuti - -
Stupen napénéni 3+0,5 3+0,5

S obsahem 2 % vody
Vychozi teplota 15°C 25°C
Zacatek pénéni 1'50" £ 20" 1'20" £ 20"
Konec pénéni / 240" + 30" 1'50" + 20"
Doba tuhnuti - -
Stupen napénéni 3+0,5 3+0,5

TECHNICKA DATA SLOZEK

Parametr MJ Slozka A Slozka B
Objemova hmotnost| | 1030 £ 30 1230 £ 30

pfi 25 °C

Barva - medové Zluta | tmavé hnéda
Bod vzplanuti °C > 150 > 150
Viskozita pfi 30 °C mPa.s 180 + 50 160 + 50
Viskozita pfi 25 °C mPa.s 250 + 50 200 + 50
Viskozita pfi 15 °C mPa.s 550 + 80 550 + 100
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MECHANICKA DATA
Parametr MJ Hodnota Predpis
Pridrznost k betonu MPa >1,5 CSN 732577
Pevnost v tahu MPa > 45 EN ISO 527
Pomérna roztaznost 2,1+05
(a2 k mezi pretrzeni) % | (bez napenani)| EN1SO 527
Pevnost v tlaku MPa >70 EN ISO 604
Pevnost v ohybu MPa >75 ENISO 178
Protazeni za ohybu % 48+0,5 1SO 178
Modul pruznosti MPa 2300 EN1SO 178
v ohybu
Nasakavost % max. 2,5 EN ISO 62
Mrazuvzdornost X
(50 cykld) MPa 2,5 CSN 73 2579

Pridrznostk vinkému | \ipa | 21 po 15min | DMT-Method

povrchu
Soucinitel filtrace 12
(bez nap&néni) m/s <1x10 DIN 18130
Soucinitel filtrace m/s 3x10° DIN 18130
(stupeni napénéni 2)
Dynamicky modul pruz-| ;o 3100 EN 14146
nosti (bez napénéni)
Staticky modul pruz- | yip, 2100 EN ISO 604
nosti
Smykova pevnost sle- S?“gdﬁg%t
4 . ‘ a
peni na vlhkem E)(?vrchu B DMT-Method
(normélové napéti 0,1 (Uhel vnitfniho
az 0,5 MPa) tfeni 65°)
Tvrdost Shore °Sh D805 1ISO 7619-1
SLOZENI A VLASTNOSTI
Slozky

SlozZka A je smés polyolU a pfisad, ktera spolu se sloZzkou
B reaguje na tvrdou a houzevnatou polyuretanovou prys-
kyfici. Slozka B je polyisokyanat na bazi difenylmethan-
4.,4'-diisokyanatu (MDI).

Systém

Pryskyfice CarboPur WF pronika do utésfiované struk-
tury. Pfitomna voda je v dusledku hydrofobie a viskozity
pryskyfice z vétsi Casti vytlaCovana, mensi ¢ast vede
k napénéni pryskyfice.

Vysledny produkt

Vytvrzeny produkt je v zavislosti na pfitomnosti vody vice
nebo méné napénény, event. neni vlabec napénény.
Podle toho také méni své mechanické vlastnosti.
Vytvrzena pryskyfice je odolna vuci kyselinam, zasadam,
solnym roztokiim a organickym rozpoustéditim.
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Pryskyfice CarboPur WF nema negativni vliv na povr-
chové nebo podzemni vody, ani na pitnou vodu.

Pryskyfice CarboPur WF je vzajemné kompatibilni s izo-
laénimi foliovymi systémy v tunelech (dle EN 12 637-3).

ZPRACOVANI

Slozky A a B jsou dopravovany pomoci specialniho dvou-
slozkového injekéniho Cerpadla a davkovany v objemo-
vém pomeéru 1 : 1. Pfed aplikaci do pfedem pfipraveného
otvoru jsou obé slozky promichavany ve statickém smé-
Sovaci a nasledné dopravovany do prostfedi uréeného ke
zpevnéni anebo utésnéni (hornina, zemina, beton, zdivo,
apod.).

Na kontaktu s vodou v prabéhu reakce smés napéfiuje.
Takto vypénéna hmota je vytlacovana nasledné injekto-
vanou smési, ktera se jiz nedostava do kontaktu s vodou,
a proto bez napénéni vytvrzuje na neporézni, nepro-
pustny a tvrdy material. Tim je dosazeno utésnéni a za-
roven zpevnéni injektovaného materialu.

PFidanim specialnich modifikatorl ke slozkam pryskyfice,
nebo pouzitim pryskyfic typu CarboPur WFA nebo WT,
Ize provadét injek&ni prace i v nepfiznivych podminkach
— napfiklad pfi velmi nizké teploté prisakové vody, nizké
nebo naopak vysoké teploté okolniho vzduchu nebo in-
jektovaného prostredi, silném pfitoku vody apod. Zptsob
pouziti modifikatord je uveden v samostatnych technic-
kych listech (viz Technické listy CarboAdd Fast, Carbo-
Add Thix).

Doporuceni: Optimalni teplota zpracovani injekéniho mé-
dia je v rozmezi 15-30 °C. Proto pfed zpracovanim tem-
perujte obé slozky, pfipadné také modifikatory, alespon
12 hodin pfi teploté minimalné 15 °C. Pfitom je bezpod-
mine¢né nutné zabranit lokalnimu pfehfati, napf. na sté-
nach nadob.

BEZPECNOSTNI POKYNY A OMEZENiI

Dodrzujte obecné platné bezpe&nostni pfedpisy a zasady
pro manipulaci s chemikaliemi.

Blizsi informace jsou uvedeny v pfislusnych bezpecénost-
nich listech CarboPur WF, slozka A / CarboPur, slozka B.

Osoby, pravidelné pfichazejici do styku s pryskyfici
CarboPur WF nebo jinymi isokyanatovymi pryskyficemi,
by mély pravidelné podstupovat preventivni Iékafské pro-
hlidky.

Pokud jsou sloZky silné podchlazené (< 0 °C), je nutné je
pred aplikaci zahfat na doporu€enou teplotu zpracovani
15-30 °C.
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BALENI
Slozka A Slozka B
Kanystr 26 | plastovy 25 kg 30 kg
Sud 200 | ocelovy 200 kg 240 kg

Poznamka: Jina baleni na vyzadani.

Upozornéni: S ohledem na rozdilnou objemovou hmot-
nost slozek A a B a objemovy pomér jejich michani 1: 1,
jsou slozky dodavany v balenich s rozdilnou hmotnosti.

SKLADOVANI A TRVANLIVOST

Jednotlivé slozky musi byt skladovany v suchém prostredi
za teploty v rozmezi 10-30 °C. Slozky jsou stabilni nej-
méné 6 mésicl od data dodani a 12 mésiclt od data vy-
roby pfi splnéni podminek skladovani. Pfi pouziti déle
skladovanych produktt se doporucuje, aby slozky byly
pred pouzitim pfezkou$eny pracovniky spole¢nosti Mi-
nova Bohemia.

Je nutno dbat podminek skladovani — blize viz bezpe¢-
nostni listy.

ZATRIDENi ODPADU A POKYNY

PRO JEJICH LIKVIDACI

Veskeré odpady likvidovat v souladu s pozadavky zakona
€. 541/2020 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu.

Doporucéeny zplsob zneskodnovani odpadnich slozek:
slozka A (polyol) se smicha s vodou v poméru 2 : 1 a vy-
tvrdi se slozkou B (isokyanat) v poméru 1,5 : 1.

Odpad Kod Kat. Charakteristika

Izola¢ni materialy neuve-
Vytvrzeny produkt 170604 | O |dené pod Cisly 17 06 01 a

17 06 03
Nezreagovana Odpady pfisad neuvedené
slozka A 070215 | O | 504 gislem 07 02 14
Nezreagovana . .
slozka B 080501 N | Odpadni isokyanaty

Vyprézdnéné obaly 150102 | O | Plastové obaly

od slozky A

150104 | O | Kovové obaly

Obaly obsahuijici zbytky
nebezpecnych latek nebo
obaly témito latkami znedis-
téné

Vyprazdnéné obaly

od slozky B 150110 | N

e ko Dovozce je zapojen do Systému sdruZzeného
CD plnéni povinnosti zpétného odbéru a vyuziti

obalového odpadu spole¢nosti EKO-KOM, a.s.
pod klientskym ¢. EK-F00020803.

Kom
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PROHLASENI

Udaje v tomto technickém listu odpovidaji nasemu stavu
védeéni a nasim zkuSenostem k okamziku vydani, ktery je
uveden v zapati. Stav védéni a zkuSenosti se dale rozviji.
Dbejte prosim na to, abyste vzdy pouzivali aktualni vy-
dani technického listu.

Popis pouziti vyrobku v tomto technickém listu nemuze
mit na zfeteli zvlastni podminky a vztahy, které se proje-
vuji v jednotlivych pfipadech. VyzkousSejte proto tento vy-
robek vzdy pfed uzivanim na jeho vhodnost pro konkrétni
ucel pouziti.

Pouziti, zpracovani a aplikace naseho vyrobku probihaji
pfirozené mimo nase moznosti kontroly. Podléhaji proto
vyhradné Vas$i zodpovédnosti, pravé tak jako vysledek
zpracovani, jehoz bylo dosazeno na zakladé nasich uzi-
vatelsky technickych informaci.

Zadny Gdaj v tomto technickém listu nepfedstavuje za-
ruku v pravnim smyslu. Prohlasujeme, Ze za vyrobek ru-
¢ime jen v ramci smluvnich ujednani vedoucich k jeho
ziskani.

MINOVA BOHEMIA s.r.o.
Lihovarska 1199/10
716 00 Ostrava-Radvanice | CZ

T +420 596 232 801
E minova.cz@minovaglobal.com

www.minova.cz

313



