TECHNICKY LIST

STAVITELSTVI

CarboPur WFA

JMINOVA

DVOUSLOZKOVA POLYURETANOVA PRYSKYRICE

CHARAKTERISTIKA

Okamzité tuhnouci dvouslozkova injekéni pryskyfice, ne-
obsahujici fluorované a chlorované uhlovodiky a halo-
geny. Je ur€ena pro zpevhovani hornin, zemin a staveb-
nich konstrukci a utéshovani prisakl vod (zejména tla-
kovych) a plynu.

Spliiuje pozadavky pro pouziti ve styku s pitnou vodou.

Pryskyfice CarboPur WFA je pouzitelna pfi teplotach pro-
stfedi od -25 °C do +30 °C, z tohoto duvodu je doporu-
¢ena k utésfiovani vody i pfi velmi nizkych teplotach.

POUZITI

e zpevnéni zemin a hornin

e utésnéni pfitokl vody z horniny, prisaku hrazi nebo
osténi podzemnich dél véetné pritokl vod s obsahem
mineralnich soli

e utésnéni pritokl tlakové vody

e stabilizacni a tésnici prace v tunelech

e sanace netésnych Sachet, tunelll, kanall a kolektor(

e zpevneéni a utésnéni betonu, cihelného zdiva anebo
smiseného zdiva

e utésnovani hlavic zemnich kotev

e a mnoho dalSich pouziti

VYHODY

e kombinovatelna s pryskyficemi CarboPur WF a WT
e pouzitelna pro Siroky okruh injektazi

e velmi rychlé vytvrzeni, okamzity tésnici u€inek

e zpeviujici uCinek

e nezavadna pro podzemni i pitnou vodu

TECHNICKA DATA

Technicka data uvedena dale jsou laboratorni hodnoty.
PFi aplikaci se mohou ménit vlivem vymény tepla mezi
pryskyfici a injektovanym prostfedim, charakterem po-
vrchu prostredi, stavajici teplotou, tlakem, vihkosti a pa-
sobenim jinych faktorG.
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REAKCNI DATA
CarboPur WFA Bez kontaktu s vodou
Vychozi teplota 10 °C 15°C
Doba tuhnuti 0'45" + 5" 0'35" + 5"
Stupen napénéni 1-1,3 1-1,3

S obsahem 1 % vody
Vychozi teplota 10 °C 15°C
Zacatek pénéni 0'50" + 10" 0'40" + 10"
Konec pénéni / 120" + 20" 1'00" + 20"
Doba tuhnuti - -
Stupen napénéni 3-8 3-8

S obsahem 2 % vody
Vychozi teplota 10 °C 15°C
Zacatek pénéni 0'55" + 10" 0'40" + 10"
Konec pénéni / 195" + 20" 110" + 20"
Doba tuhnuti - -
Stupen napénéni 3-15 3-15

TECHNICKA DATA SLOZEK

Parametr MJ Slozka A Slozka B
Objemovéa hmotnost 3
pii 25 °C kg/m 1010 + 30 1230 + 30
Barva - medoveé Zluta tmavé hnéda
Bod vzplanuti °C > 150 > 150
Viskozita pfi 25 °C mPa.s 200 + 50 200 £ 50
Viskozita pfi 15 °C mPa.s 430 + 100 550 + 100
Viskozita pfi 10 °C mPa.s 640 + 150 920 + 150
Povrchové napéti mN/m 36 48

pfi 20 °C
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MECHANICKA DATA

Parametr MJ Hodnota Predpis
Pridrznost k betonu MPa >1,5 CSN 732577
Pevnost v tahu MPa > 40 EN ISO 527
Pomérna roztaznost 2,3+0,5

(a2 k mezi pretrzeni) % | (bez napenani)| EN1SO 527
5)1"2”22:);;':::; MPa > 70 EN ISO 604
Pevnost v tlaku MPa 20+5 EN ISO 604
(stupen napénéni 1,7)

Pevnost v tlaku

(stuper napénéni 2,1) MPa 14+4 EN ISO 604
Pevnost v ohybu MPa > 90 ENISO 178
gﬂh‘;iﬂ pruznosti v MPa 2600 EN ISO 178
Nasakavost % max. 5,0 EN ISO 62
ggﬁ;m‘;"m%t MPa 2,2 SN 73 2579
PFidrznost k suchému 6.5

povrchu MPa (po ’1 h) DMT-Method
(30 °C, 80% rel. vih.) P

Dynamicky modul pruz- -

nosti (bez napénéni) MPa 2500 EN 14146
Dynamicky modul pruz-| ;o ~ 200 EN 14146
nosti (st. napénéni 3)

Dotvarovani (creep)

(pfi zatizeni 2 MPa, % 0,10 DIN 4093
40 dni, bez napénéni)

Dotvarovani (creep)

(pfi zatizeni 2 MPa, 40 % 0,20 DIN 4093
dni, st. napénéni 1,7)

Dotvarovani (creep)

(pfi zatizeni 2 MPa, 40 % 0,30 DIN 4093
dni, st. napénéni 2,1)

SLOZENIi A VLASTNOSTI

Slozky

SlozZka A je smés polyolU a pfisad, ktera spolu se sloZzkou
B reaguje na tvrdou a houzevnatou polyuretanovou prys-
kyfici. Slozka B je polyisokyanat na bazi difenylmethan-
4.,4'-diisokyanatu (MDI).

Systém

Pryskyfice CarboPur WFA pronikéa do utésriované struk-
tury. Pfitomna voda je v dusledku hydrofobie a viskozity
pryskyfice z vétsi Casti vytlaCovana, mensi ¢ast vede
k napénéni pryskyfice.

Vysledny produkt

Vytvrzeny produkt je v zavislosti na pfitomnost vody vice
nebo méné napénény, event. neni vlabec napénény.
Podle toho také méni své mechanické vlastnosti.
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Vytvrzena pryskyfice je odolna vici kyselinam, zasadam,
solnym roztok(im a organickym rozpoustédlim. Po jedno-
roénim ulozeni na vzduchu, ve vodé&, kyseliné sirové
a v hydroxidu sodném nepatrné stoupa pevnost v tlaku
a modul pruznosti, k bobtnani ani smrstovani nedochazi.

Pryskyfice CarboPur WFA je snasenliva s betonem a sta-
vebni oceli.

Pryskyfice CarboPur WFA spliiuje kritéria stability podle
DIN 4093, pfi zatizeni 2 MPa a stupni napénéni 2,1, na-
rust deformace béhem 7 dn(l je men$i nez 0,02 %.

ZPRACOVANI

Slozky A a B jsou dopravovany pomoci specialniho dvou-
slozkového injekéniho Cerpadla a davkovany v objemo-
vém pomeéru 1 : 1. Pfed aplikaci do pfedem pfipraveného
otvoru jsou obé slozky promichavany ve statickém smé-
Sovaci a nasledné dopravovany do materialt uréenych ke
zpevnéni a utésnéni (hornina, zemina, beton, zdivo
apod.).

Na kontaktu s vodou v prabéhu reakce smés napénuje.
Takto vypénéna hmota je vytlatovana nasledné injekto-
vanou smési, ktera se jiz nedostava do kontaktu s vodou,
a proto bez napé&néni vytvrzuje na neporézni material. Pfi
odpovidajicich podminkach se docili vodotésného plasté
v jednom pracovnim cyklu. Tim je dosazeno utésnéni a
zaroven zpevneéni injektovaného prostredi.

Pfi zvlast silném pfitoku vody doporucujeme pouZiti prys-
kyfice CarboPur WT a k naslednému utésnéni zbytkové
vody injektazi pak pryskyfici CarboPur WF s lepSi pene-
tracni schopnosti.

Doporuceni: Optimailni teplota zpracovani injekéniho mé-
dia je v rozmezi 15-30 °C. Proto pfed zpracovanim tem-
perujte obé slozky, pfipadné také modifikatory, alespori
12 hodin pfi teploté minimalné 15 °C. Pfitom je bezpod-
mine¢né nutné zabranit lokalnimu prehfati, napf. na sté-
nach nadob.

BEZPECNOSTNI POKYNY A OMEZENI

Dodrzujte obecné platné bezpecnostni pfedpisy a zasady
pro manipulaci s chemikaliemi.

Blizsi informace jsou uvedeny v pfislusnych bezpec¢nost-
nich listech CarboPur WFA, slozka A/CarboPur, slozka B.

Osoby, pravidelné pfichazejici do styku s pryskyfici
CarboPur WFA nebo jinymi isokyanatovymi pryskyficemi,
by mély pravidelné podstupovat preventivni Iékafské pro-
hlidky.

Pokud jsou slozky silné podchlazené (< 0 °C), je nutné je
pfed aplikaci zahfat na doporu¢enou teplotu zpracovani
15-30 °C.
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BALENI
Slozka A Slozka B
Kanystr 26 | plastovy 25 kg 30 kg
Sud 200 | ocelovy 200 kg 240 kg

Poznamka: Jina baleni na vyzadani.

Upozornéni: S ohledem na rozdilnou objemovou hmot-
nost slozek A a B a objemovy pomér jejich michani 1: 1,
jsou slozky dodavany v balenich s rozdilnou hmotnosti.

SKLADOVANI A TRVANLIVOST

Jednotlivé slozky musi byt skladovany v suchém prostredi
za teploty v rozmezi 10 — 30 °C. Slozky jsou stabilni nej-
méné 6 mésicl od data dodani a 12 mésiclt od data vy-
roby pfi splnéni podminek skladovani. Pfi pouziti déle
skladovanych produktt se doporucuje, aby slozky byly
pred pouzitim pfezkou$eny pracovniky spolec¢nosti Mi-
nova Bohemia.

Je nutno dbat podminek skladovani — blize viz bezpe¢-
nostni listy.

ZATRIDENi ODPADU A POKYNY

PRO JEJICH LIKVIDACI

Veskeré odpady likvidovat v souladu s pozadavky zakona
€. 541/2020 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu.

Doporucéeny zplsob zneskodnovani odpadnich slozek:
slozka A (polyol) se smicha s vodou v poméru 2 : 1 a vy-
tvrdi se slozkou B (isokyanat) v poméru 1,5 : 1.

Odpad Kod Kat. Charakteristika

Izola¢ni materialy neuve-
Vytvrzeny produkt 170604 | O |dené pod Cisly 17 06 01 a

17 06 03
Nezreagovana Odpady pfisad neuvedené
slozka A 070215 | O | 504 gislem 07 02 14
Nezreagovana . .
slozka B 080501 N | Odpadni isokyanaty

Vyprézdnéné obaly 150102 | O | Plastové obaly

od slozky A

150104 | O | Kovové obaly

Obaly obsahuijici zbytky
nebezpecnych latek nebo
obaly témito latkami znedis-
téné

Vyprazdnéné obaly

od slozky B 150110 | N

e ko Dovozce je zapojen do Systému sdruZzeného
CD plnéni povinnosti zpétného odbéru a vyuziti

obalového odpadu spole¢nosti EKO-KOM, a.s.
pod klientskym ¢. EK-F00020803.

Kom
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PROHLASENI

Udaje v tomto technickém listu odpovidaji nasemu stavu
védeéni a nasim zkuSenostem k okamziku vydani, ktery je
uveden v zapati. Stav védéni a zkuSenosti se dale rozviji.
Dbejte prosim na to, abyste vzdy pouzivali aktualni vy-
dani technického listu.

Popis pouziti vyrobku v tomto technickém listu nemuze
mit na zfeteli zvlastni podminky a vztahy, které se proje-
vuji v jednotlivych pfipadech. VyzkousSejte proto tento vy-
robek vzdy pfed uzivanim na jeho vhodnost pro konkrétni
ucel pouziti.

Pouziti, zpracovani a aplikace naseho vyrobku probihaji
pfirozené mimo nase moznosti kontroly. Podléhaji proto
vyhradné Vas$i zodpovédnosti, pravé tak jako vysledek
zpracovani, jehoz bylo dosazeno na zakladé nasich uzi-
vatelsky technickych informaci.

Zadny Gdaj v tomto technickém listu nepfedstavuje za-
ruku v pravnim smyslu. Prohlasujeme, Ze za vyrobek ru-
¢ime jen v ramci smluvnich ujednani vedoucich k jeho
ziskani.

MINOVA BOHEMIA s.r.o.
Lihovarska 1199/10
716 00 Ostrava-Radvanice | CZ

T +420 596 232 801
E minova.cz@minovaglobal.com

www.minova.cz
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