TECHNICKY LIST

STAVITELSTVI

JMINOVA

CarboStop 402 - CarboAdd 402

JEDNOSLOZKOVA POLYURETANOVA PRYSKYRICE

CHARAKTERISTIKA

S vodou rychle reagujici jednoslozkova polyuretanova
pryskyfice se separatnim akceleratorem, ktery umozriuje
nastaveni doby reakce. Tvofi pruznou pénu a je ur¢ena
k utésnéni trhlin a spar stavebnich konstrukci a k injektazi
poréznich struktur. Neobsahuje fluorované a chlorované
uhlovodiky, ftalaty ani rozpoustédla.

Pryskyfice CarboStop 402 je pouZitelna pfi teplotach
v rozmezi +5 az +40 °C.

POUZITI

e zastavovani pfitok( tlakové vody a rychle proudici
vody (v€etné slané)

o stabilizace a tésnéni porusenych hornin

e tésnéni trhlin a spar v konstrukcich namahanych po-
hybem a dynamickym zatizenim

e dotésnovani pracovnich spar betonovych konstrukci

e zastaveni prlsak( nebo pFitokt vody z horniny, pru-
sakl hrazi nebo osténi podzemnich dél (tunely, ko-
lektory, priichozi kanalizaéni fady apod.)

e utésnéni na kontaktu s izolacnimi féliovymi systémy
podzemnich Casti staveb

e rubova injektaz stavebnich konstrukci

e pryskyfice vhodna pro systémy Carbo-Grouting (si-
multanni nebo sekvenéni injektaz polyuretanové
pryskyfice a cementové smési) a Carbo-Block (poly-
uretanova pryskyfice s reaktivnim nebo nereaktivnim
plnivem, jako napf. cement, popilek apod.)

VYHODY

e nastavitelna doba reakce

e dobra chemicka odolnost (vétSina organickych roz-
poustédel, slabé kyseliny, zasady, ropné derivaty)

e dobré mechanické vlastnosti a zivotnost vytvrzené
pryskyfice diky struktufe uzavienych bunék

e spliuje vykonnostni charakteristiku ,Soudrznost a
prodlouzeni poddajné vypiné trhlin >10 %" pfi injek-
tazi trhliny o Sifce 0,3 mm (14 dni, 3 °C)
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TECHNICKA DATA

Technicka data uvedena dale jsou laboratorni hodnoty.
Pfi aplikaci se mohou ménit vlivem vymény tepla mezi
pryskyfici a injektovanym prostfedim, charakterem po-
vrchu prostredi, stavajici teplotou, tlakem, vihkosti a pU-
sobenim jinych faktora.

TECHNICKA DATA SLOZEK
Parametr MJ CarboStop 402 CarboAdd 402
g?lgsmf’c" & hmotnost |\ ms 1035 + 20 1015 + 20
Barva - Zluta nazloutla
Bod vzplanuti °C > 100 > 150
Viskozita pfi 5 °C mPa.s 3100 + 50 66 +17
Viskozita pfi 10 °C mPa.s 2000 £ 50 49+ 12
Viskozita pfi 15 °C mPa.s 1350 + 50 38+10
Viskozita pfi 20 °C mPa.s 970 + 50 308
Viskozita pfi 25 °C mPa.s 740 £ 50 25+6

REAKCNI DATA

CarboAdd 402 Pocatek / Konec reakce
(hmotnostné) 5°C 15 °C 25°C
1% 2'30"/11'30" | 1'55"/10"10" | 1'45"/9'15"
2% 1'45" /8'00" | 1'35"/6'50" | 1'00"/5'45"
5% 50"/ 4'00" 45"/ 315" 42" 2'45"
Stupeni volného na- cca 11

pénéni pfi 25 °C

Ke spusténi reakce bylo do Cerstve pripravené injekéni smési pri-
davano 10 % vody. Specificka znecisténi ve vodé a dalsi okol-
nosti v misté zpracovani mohou vést k rozdilnym reakénim ca-
sam.
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CarboStop 402
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Davkovani akceleratoru (%)
MECHANICKA DATA
Parametr MJ Hodnota Predpis
Pevnost v tahu
(soudrznost) N/mm? 0,26 - 0,31 EN 12618-1
- §itka trhliny 0,3 mm
Pevnost v tahu
(soudrznost) N/mm? 0,18-0,24 EN 12618-1
- §itka trhliny 0,5 mm
Prodlouzeni
- sifka trhliny 0,3 mm % 20-32 | EN12618-1
Prodlouzeni
- ifka trhliny 0,5 mm % 17-25 | EN12618-1
SLOZENI A VLASTNOSTI

Slozky

Pryskyfice CarboStop 402 se sklada z modifikovanych
isokyanatu s aditivy. CarboAdd 402 je akcelerator, umoz-
fujici Fidit rychlost reakce podle potreby.

Systém

Pryskyfice CarboStop 402 smichana se zvolenym mnoz-
stvim akceleratoru CarboAdd 402 vytvrzuje po kontaktu
s vodou (doporu¢ené mnozstvi vody, které zajisti aktivaci
pryskyfice je 7 % v poméru k celkovému objemu injekéni
smeési; pfi mensSim objemu vody nebudou dodrzeny re-
akéni ¢asy) na polyuretanovou/polymocovinovou pénu.

Vysledny produkt

Stuperi napénéni (v trhliné 2 az 5) v praxi zavisi pfede-
v§im na tlaku vyvijeném Cerpaci soustavou a protitlaku
prostfedi. Stupern napénéni je obecné vyssi v Sirokych
trhlinach nebo volném Stérku, zatimco jemné praskliny
nebo pisek stupern napénéni omezuji. Hustota, tuhost a
pevnost vytvrzené pryskyfice se tak zvysi exponencialné.
Proto se ve vSech pfipadech doporucuje omezit volny stu-
pen napénéni udrzovanim dostatec¢ného protitlaku.
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ZPRACOVANI

Priprava injekéni smési

Pro zvySeni reaktivity se ke slozce CarboStop 402 pfi-
dava akcelerator CarboAdd 402 a obé slozky se dikladné
promichaji. K tomu je mozno pouzit napf. mechanické mi-
chadlo pohanéné ruéni vrtackou, nastavenou na pomalou
rychlost (400 az 600 ot./min). Michani se provadi tak
dlouho, az je smés homogenni.

Doba zpracovatelnosti

Takto pfipravena reaktivni smés je pfi vylouceni pfistupu
vzdusné vihkosti a vody trvanliva 48 hodin bez viditelného
narlistu viskozity. V dusledku reakce se vzdu$nou vih-
kosti se na povrchu namichané injekéni smési muze vy-
tvorit Skraloup, ktery ale nebrani jejimu Cerpani.
Zpracovani injek€éni smési

Pfedem namichana smés CarboStop 402 — Carbo-
Add 402 se aplikuje injekénim Cerpadlem do pfedem pfi-
praveného otvoru, ktery maze byt osazen pakrem. Jsou-
li injektovany zvodnélé zény, smeés pfi kontaktu s dosta-
tenym mnozstvim vody zreaguje a vytvrdne. Jestlize in-
jektované prostfedi obsahuje malo vody, je mozno Upl-
ného vytvrzeni dosahnout pfedb&znym nebo dodate¢nym
nainjektovanim vody do prostfedi. Na rozdil od dvousloz-
kovych systéml nemulze CarboStop 402 zreagovat jiz ve
vytlaéné hadici ¢erpadla, protoze reaguje az na kontaktu
s vodou.

Okamzité po ukonc&eni praci je nutno Cerpadlo a pouzité
injekni pfisluSenstvi proplachnout Ccistidlem Carbo-
Solv D, aby nedoslo k jejich zalepeni v dlisledku reakce
zbytkU injekéni smési napf. se vzdudnou vihkosti. V pFi-
padé preruseni injek&nich praci na dobu delSi nez 1 den
je vhodné Cerpadlo, zasobnik injekéni smési a hadice za-
plnit proplachovym olejem.

Doporuceni: Optimaini teplota zpracovani injekéniho mé-
dia je v rozmezi 15-30 °C. Proto pfed zpracovanim tem-
perujte obé slozky alespor 12 hodin pfi teploté minimalné
15 °C. Pfitom je bezpodminec¢né nutné zabranit lokalnimu
pfehrati, napf. na sténach nadob.

BEZPECNOSTNIi POKYNY

Dodrzujte obecné platné bezpecnostni pfedpisy pro za-
chazeni s chemikaliemi.

Blizsi informace jsou uvedeny v pfislusnych bezpec¢nost-
nich listech CarboStop 402 / CarboAdd 402.

Osoby, pravidelné pfichazejici do styku s pryskyfici
CarboStop 402 nebo jinymi isokyanatovymi pryskyficemi,
by mély podstupovat preventivni Iékafské prohlidky.
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BALENI
CarboStop 402 | CarboAdd 402
Kanystr 20 | ocelovy 20 kg -
Sud 200 | ocelovy 200 kg -
Lahev 11 plastova - 1 kg
Kanystr 5 | ocelovy - 5kg

SKLADOVANI A TRVANLIVOST

Pryskyfice a akcelerator musi byt skladovany v suchém
prostfedi za teploty v rozmezi +5 az +30 °C. SloZky jsou
citlivé na vlhkost, a proto jsou plnény v ochranné atmo-
sféfe suchého dusiku. Jsou stabilni nejméné 12 mésicu
od data vyroby pfi splnéni podminek skladovani. Jednou
oteviené slozky by se mély co nejrychleji zpracovat.
PFi pouziti déle skladovanych produkti se doporucuje,
aby slozky byly pfed pouzitim pfezkouSeny pracovniky
spole¢nosti Minova Bohemia.

Je nutno dbat podminek skladovani — blize viz Bezpec¢-
nostni listy.

ZATRIDENi ODPADU A POKYNY

PRO JEJICH LIKVIDACI

Veskeré odpady likvidovat v souladu s pozadavky zakona
€. 541/2020 Sb., ve znéni pozdgjsich predpis(.

Zpusoby zneSkodrniovani odpadnich slozek: pryskyfice se
smicha s 1 az 15 % (hmotnostné) akceleratoru Carbo-
Add 402 a poté se vytvrdi vodou v poméru 10 : 1.

Odpad Kéd Kat. Charakteristika

Vytvrzeny produkt | 070213 | O | Plastovy odpad

Odpadni lepidla a tésnici
Nezreagované materialy obsahujici orga-
slozky 080409 | N nicka rozpoustédla nebo
jiné nebezpecné latky

Obaly obsahujici zbytky ne-
bezpecnych latek

Vyprazdnéné nevy-

&idténé obaly 150110 | N

e xo Dovozce je zapojen do Systému sdruzeného

CD plnéni povinnosti zpétného odbéru a vyuziti
obalového odpadu spole¢nosti EKO-KOM, a.s.
“° ™  pod klientskym ¢. EK-F00020803.
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PROHLASENI

Udaje v tomto technickém listu odpovidaji nasemu stavu
védeéni a nasim zkuSenostem k okamziku vydani, ktery je
uveden v zapati. Stav védéni a zkuSenosti se dale rozviji.
Dbejte prosim na to, abyste vzdy pouzivali aktualni vy-
dani technického listu.

Popis pouziti vyrobku v tomto technickém listu nemuze
mit na zfeteli zvlastni podminky a vztahy, které se proje-
vuji v jednotlivych pfipadech. VyzkousSejte proto tento vy-
robek vzdy pfed uzivanim na jeho vhodnost pro konkrétni
ucel pouziti.

Pouziti, zpracovani a aplikace naseho vyrobku probihaji
pfirozené mimo nase moznosti kontroly. Podléhaji proto
vyhradné Vas$i zodpovédnosti, pravé tak jako vysledek
zpracovani, jehoz bylo dosazeno na zakladé nasich uzi-
vatelsky technickych informaci.

Zadny Gdaj v tomto technickém listu nepfedstavuje za-
ruku v pravnim smyslu. Prohlasujeme, Ze za vyrobek ru-
¢ime jen v ramci smluvnich ujednani vedoucich k jeho
ziskani.

MINOVA BOHEMIA s.r.o.
Lihovarska 1199/10
716 00 Ostrava-Radvanice | CZ

T +420 596 232 801
E minova.cz@minovaglobal.com

www.minova.cz
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