TECHNICKY LIST

STAVITELSTVIi / HORNICTVIi

JMINOVA

SN svornik, typ G / PG svornik, typ G-KRC

TYCOVE SVORNIKY S PRISLUSENSTVIM

CHARAKTERISTIKA

Ocelové tyCové svorniky typu G a G-KRC jsou uréeny pro
kotevni prace predevsim v podzemni vystavbé (tunelova
vystavba a hornictvi). Jsou vyuzivany pro realizaci radial-
niho kotveni jako soucast kombinované vyztuze nebo
jako samostatna svornikova vyztuz.

Pro vyrobu ty€ovych svornikl typu G a G-KRC je shodné
pouzita Zebirkova ocel tfidy B 500 (500/550 MPa).

Zebirka zajistuji pozadovanou soudrznost mezi kotevnim
tmelem, kterym muize byt kotevni malta na cementové
bazi nebo chemicka kotevni smés.

Pripravené finalni délky svornikovych ty&i jsou nasledné
na konci svornikoveé tyCe opatfeny valcovanym metrickym
zavitem.

Svorniky jsou standardné dodavany s pfislusnou matici
(odlisny rozmér matice dle prliméru svorniku), sférickou
vloZkou (optimalizujici spoluplsobeni matice s podloz-
kou) a s volitelnou ¢tvercovou nebo kruhovou podlozkou
o tloustce 8, 10 nebo 12 mm.

Pro specialni aplikace, napfiklad dovrchné instalované
svorniky, jsou svorniky opatfeny mechanickou rozpérkou.
Ta zajistuje iniciaéni unosnost a fixaci svorniku v kotev-
nim vyvrtu pro dal$i manipulaci. Pro dlouhé kotevni prvky
jsou standardni svorniky typu G doplnény o injekéni sys-
tém — oznaceni této modifikace svornikd typu G je pak
,G-KRC*. Vzhledem k odliSnému zpusobu aplikace svor-
nikd typu G-KRC jsou tyto svorniky oznacovany jako
PG svorniky (Post-Groutable).

Na vyzadani mohou byt ty€ové svorniky typu G i G-KRC
opatfeny povrchovou Upravou — zarovym zinkovanim,
nebo kombinaci zZarového zinkovani a epoxidového na-
stfiku.

POUZITi

e lepené svorniky pomoci cementové kotevni smési
(Ekoment RT nebo Ekoment Rapid)

e lepené svorniky pomoci polyesterovych ampuli
LOKSET (pasivni / aktivni)

e kotveni technologickych zafizeni

e zesileni svornikové vyztuze stropu, zesileni pod-
pérné vyztuze

PRISLUSENSTVI

Prislusenstvi SN svornikli typu G se sestava z Sestihran-
nych matic s metrickym zavitem, sférickych vlozek, vyse
uvedenych roznaseci podlozek, mechanickych rozpérek,
a zavadécich adaptérd pro upinani svornikd lepenim po-
moci lepicich ampuli LOKSET.

Pro PG svorniky typu G-KRC je dodavan rovnéz pinici
adaptér, respektive injekéni systém.
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TECHNICKA DATA VYZTUZE SVORNIKU
Plati shodné pro svorniky typu G i G-KRC.

JMINOVA

(Tycoveé svorniky typu G-KRC jsou dostupné pouze v primérech 20 a 25 mm.)

Oznaceni oceli (tfida) B 500 (500/550 MPa)

Prdmér tyce (bez Zebirek) mm 20 22 25 28 32
Matice - M 20 M 22 M 26 M 27 M 33
Unosnost tyge na mezi kluzu kN 160 190 245 310 400
Unosnost tyée na mezi pevnosti kN 175 210 270 340 440
Unosnost zavitu kN 130 165 230 255 385
Hmotnost tyce kg/m 2,47 2,98 3,85 4,83 6,31
ROZSIRENA FUNKCE SVORNIKU TYPU APLIKACE

G-KRC

U modifikace svorniku s ozna¢enim G-KRC je standardni
typ G doplnén o HDPE injekéni a ochranny navlek a in-
jekéni koncovku, osazenou pred kotevni matici.

Po osazeni je svornik ve vyvrtu upevnén pomoci mecha-
nické rozpérky (je-li pouzivana). Po jejim rozepfeni je na
injek&ni koncovku svorniku nasazen injekéni adaptér. Ko-
tevni smés (na cementové nebo chemické bazi) je ve-
dena navlekem ke konci kotevniho vyvrtu a nasledné se
podél navleku vraci zpét k jeho usti.

TyC€ové SN svorniky typu G se aplikuji pfedevsim v kom-
binaci s cementovymi kotevnimi maltami (Ekoment RT a
Rapid), pfipadné se upinaji pomoci polyesterovych lepi-
cich ampuli LOKSET. V bézném pfipadé je kotevni smés
nebo lepici ampule vpravena do kotevniho vyvrtu pfed sa-
motnou instalaci svornikové vyztuze.

V pfipadé upinani svorniki pomoci lepicich ampuli je
nutné presné dodrzovat zasady pro praci s timto typem
materialu (doporu€eny pramér vrtani, minimalni a maxi-
malni velikost mezikruzi atd.). Postup, kalkulace spotfeby
a dalSi podrobné udaje jsou uvedeny v navodu k pouziti
lepicich ampuli LOKSET.

V pfipadé pozadavku na naslednou injektaz svornikd (po
jejich instalaci), nebo v pfipadé del$ich kotevnich prvk( je
doporuceno vyuzit svornik v modifikaci G-KRC. V této
modifikaci je standardni svornik typu G doplnén o injekéni
systéem (pfipadné mechanickou rozpérku pouzivanou
u dovrchnich vyvrtl), umozZnujici kontrolovanou injektaz.
HDPE navlek svornikd typu G-KRC pini kromé funkce in-
jekéniho systému soucasné i funkci ochranou, u svornik(
injektovanych kotevni smési na bazi cementu zvySuje
v chranéné délce jejich zivotnost (v souladu se zasadami
uvedenymi v EN 1537 / DCP).

BALENI, DOPRAVA, SKLADOVANiI

TyCoveé svorniky typu G a G-KRC se dodavaji nebalené
ve finalnich délkach 1 az 6 m (jiné délky na vyzadani).
PfisluSenstvi se dopravuje jako volné lozena zasilka.
Svorniky typu G-KRC jsou dopravovany jiz zkompleto-
vané.

PFi manipulaci se musi dbat na to, aby nedoslo k mecha-
nickému poskozeni valcovaného metrického zavitu a in-
jekéniho systému.
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TyCové svorniky, v€etné jejich pfislusenstvi, musi byt po
celou dobu skladovany v suchych podminkach bez pové-
trnostnich, chemickych, mechanickych ¢&i jinych vnéjsich
vlivll na jejich kvalitu.

PROHLASENI

Udaje v tomto technickém listu odpovidaji nasemu stavu
védéni a nasim zkuSenostem k okamziku vydani, ktery je
uveden v zapati. Stav védéni a zkuSenosti se dale rozviji.
Dbejte prosim na to, abyste vzdy pouzivali aktualni vy-
dani technického listu.

Popis pouziti vyrobku v tomto technickém listu nemuze
mit na zfeteli zvlastni podminky a vztahy, které se proje-
vuji v jednotlivych pfipadech. VyzkousSejte proto tento vy-
robek vzdy pfed uzivanim na jeho vhodnost pro konkrétni
ucel pouziti.

Pouziti, zpracovani a aplikace naseho vyrobku probihaji
pfirozené mimo nase moznosti kontroly. Podléhaji proto
vyhradné Vas$i zodpovédnosti, pravé tak jako vysledek
zpracovani, jehoz bylo dosazeno na zakladé nasich uzi-
vatelsky technickych informaci.

Zadny Gdaj v tomto technickém listu nepredstavuje za-
ruku v pravnim smyslu. Prohlasujeme, Ze za vyrobek ru-
¢ime jen v ramci smluvnich ujednani vedoucich k jeho
ziskani.
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Lihovarska 1199/10
716 00 Ostrava-Radvanice | CZ

T +420 596 232 801
E minova.cz@minovaglobal.com

www.minova.cz

7
* 150 14001 «

TL_SN SVORNIK, TYP G / PG SVORNIK, TYP G-KRC_04/2022_EMEA_EUR_CZ

JMINOVA

313



